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TABELA 1: ROZNICE W MATRYCACH
T atycer /. matrycea/. |
1-25mm

ok. 4,00 m x 10,00 m

normalny y = 1,4

100 razy

rolki

Gtebokos¢ struktury* »25mm

Wymiar max.* ok. 1,00 m x 5,00 m
Typ elastomerup lekkiy=o0,9
Wielokrotnos¢ uzycia 50 razy

Forma dostawy ptyty

* Doktadne wymiary podane sa w katalogu pod zdjeciem faktury.




1. Klasyfikacja

|
Nasze matryce rozrézniamy wg cyfr przewodnich 1/.. i 2.. Podstawowe réznice
przedstawione sg w tabeli 1.
Mamy w naszej ofercie matryce oznaczone cyfra 3/.., sa to matryce jednokrotnego
zastosowania. Dla tych matryc istnieje osobny katalog z odpowiednia instrukcjg ich
stosowania.
Ponizsza instrukcja dotyczy matryc oznaczonych cyframi 1/.. i 2/..

2. Materiat

|
Matryce wykonane sg z gumopodobnych elastomeréw poliuretanowych, ktérych
wysoka rozciggliwos¢ oraz elastyczno$¢ gwarantuje bezproblemowe (nieniszczace)
rozszalowywanie betonu architektonicznego oraz milimetrowe i bardzo doktadne
odwzorowanie struktury, nawet w przypadku niewielkich podcie¢ faktury.

3. Dostawa

|

Matryce oznaczone cyfra 1/.. dostarczane sg jako ptyty utozone na ptasko na paletach
lub w drewnianych skrzyniach.

Matryce oznaczone cyfrg 2/.. wysytane sa nawiniete na rolki. Dodatkowo przed
zanieczyszczeniem owiniete sg papierem pakunkowym. W zaleznosci od wielkosci i

ciezaru uktadane sa na paletach lub pakowane do drewnianych skrzyf. (patrz zdj. 1)

4. Kontrola dostawy
|
Prosimy o sprawdzenie matryc przy dostawie pod katem ew. uszkodzen zewnetrznych

oraz wymiaréw. Prosimy o zwrdcenie uwagi na wymiar przebiegu struktury.
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5. Sktadowanie / przechowywanie

Wszystkie matryce nalezy przechowywac w suchym miejscu utozone na ptask - dla
unikniecia zdeformowania . Matryce oznaczone cyfrg 2/.. mozna po uzyciu naciggnac
na rolke transportowa. Nie wolno ich obcigzac, poniewaz moga sie zdeformowac.

Matryce nalezy chroni¢ przed zbyt intensywnym nastonecznieniem, przed deszczem,
mrozem, agresywnym powietrzem itp. Najlepszym zabezpieczeniem jest przykrycie

matryc ciemna folia. (zdj. 2)

6. Transportowanie matryc

6.1. Skrzynie lub palety
Skrzynie lub palety na matryce 1/.. oraz palety z przymocowanymi matrycami 2/..

transportuje sie przy pomocy wézka widtowego lub suwnicy.

6.2. Pojedyncze rolki matryc

Matryce nawiniete na rolki o dtugosci rolki do 1,5 m mozna transportowaé tzw.
paleciakiem. Przenoszenie dtuzszych rolek przy pomocy wozka widtowego wymaga
zastosowanie ,,przedtuzki”, poniewaz w innym przypadku widelec wézka naciska od
wewnatrz na kartonowa rolke i moze uszkodzi¢ matryce od $rodka (zdj. 1). Suwnica
mozna przenosi¢ matryce na rolkach przy pomocy tzw. nozyc transportowych lub tez
kantéwki lub rury, ktéra wktada sie do rolki. Lina noSna musi mie¢ albo specjalne
oczka, w ktore wktada sie hak albo tez moze sktadac sie z dwoch réwnych czesci
(zdj. 3). Tylko w ten spos6b zapobiegniemy przemieszczaniu sie ciezaru podczas

przenoszenia .









7. WytrzymatoS¢ na temperature

Matryce mozna obcigzac do temperatury + 65 °C. Wyzsze temperatury pogarszaja
funkcjonalnos¢ materiatu. Gdyby sie okazato, ze ze wzgledu na mase betonu, rodzaj
cementu, zawarto$¢ cementu lub jego jakosS¢, ze wzgledu na temperature otoczenia,
technologie wykonania lub inne miejscowe warunki, temperatura betonu przekroczy

+ 65 °C, to nalezy przedsiewzig¢ dziatania obnizajace temperature.

8. Struktura / faktura matrycy

Matryce nie posiadajg raportu (wzoru), ktéry znamy z tapet. Jednak faktury
charakteryzujace sie podtuzna strukturai sg tak wykonane, ze mozna je praktycznie
w dowolnym miejscu rownolegle zestawiac tak, ze linie podziatu staja sie niewidoczne
(zdj. 4 + 5). Do wykonywania modeli uzywa sie zwyktych narzedzi oraz typowych
technik rzemieSlniczych. Wynikajace z tego tolerancje wymiaréw sg integralng czescia
modeli co odzwierciedla sie nastepnie na matrycach.

Wymiary podane w rysunkach przekrojowych obok i pod zdjeciami w katalogu matryc
sg wartoSciami usrednionymi i wymiarami nominalnymi obcigzone pewna tolerancja.
Przy sumowaniu tych wymiaréw np. dla obliczenia okreSlonego modutu, nie mozna
zaktadaé, ze wymiar modutu bedzie sie idealnie powtarzat. Dotyczy to zaréwno
zestawienia catych matryc jak rowniez mniejszych formatéw w obrebie maksymalnego
wymiaru matrycy. Z tego wzgledu niekiedy moze by¢ koniecznym — przy zestawianiu
matryc — dopasowanie przebiegu struktury linii poprzez rozcigganie lub ,,dobijanie”
i odpowiednie zamocowanie. Jest to szczegdlnie wazne przy fakturach typu: cegietki,
zeberka, deski, fugi itd. Generalnie przy wszelkich fakturach ze struktura linii nalezy
zwraca¢ uwage na przebieg i kierunek linii, szczegélnie wtedy, gdy elementy
betonowe lezace obok siebie lub nad soba maja wyglada¢ bezspoinowo. Nawet

przypadkowe obrdcenie matrycy o 180° daje niechciany, odwrotny efekt.
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9. Docinanie / tolerancja wymiaru

9.1. Wymiary matryc i tolerancja wymiaréw

Ze wzgledu na swojg elastycznosé matryce ulegaja rozcigganiu i ScieSnianiu juz w
fazie pakowania i transportu co moze prowadzi¢ do odchylei wymiaréw. Z tego
wzgledu, a takze dla ochrony krawedzi matryc sa one dostarczane zawsze z niewielkim
naddatkiem. Nalezy je na miejscu odpowiednio dopasowac i dociaé. Zalecamy
dociecie 0 1-2 mm wiecej niz wynosi potrzebny wymiar aby mozna je docisngé w ramie
szalunkowej (patrz. Rozdziat 10.1).

Matryce docina sie bezpoSrednio przed przyklejeniem, aby uniknaé zmiany wymiaréw
wskutek zmian temperatury. (rozszerzalno$¢ cieplna)

Jak wszystkie materiaty wysoce elastyczne, gumopodobne, takze matryce po
dtuzszym uzywaniu podlegaja rozciggnieciu. Dlatego moze sie zdarzy¢, ze matryce
musza by¢ od czasu do czasu docinane.

Ze wzgledu na materiat oraz technologie wykonawstwa nie mozna wykluczy¢
réznic w grubosci matryc rzedu kilku milimetréw i to zaréwno w obrebie jednej
matrycy jak i w stosunku jednej matrycy do drugiej. Dlatego niekiedy moze by¢
koniecznym wyréwnanie grubosci matryc w obrebie styku poprzez zeszlifowanie,
przyszpachlowanie szpachlg RECKLI-Elastospachtel lub tez podklejenie klejem

RECKLI-Matrizenkleber. (patrz rozdz.20.2.)

9.2. Matryce oznaczone cyfra 1/..

Te matryce z reguty dostarczane s o statych szerokoSciach. Ich dtugos¢ jest natomiast
rézna i aby osiagna¢ wymagana powierzchnie, nalezy zestawi¢ kilka matryc. Wtedy
tez niezbedne jest docinanie. Matryce uktada sie na ptaskiej powierzchni i docina na
dowolny wymiar zwyktg pita tarczowg (zdj.6).

Nalezy przy tym uwazaé, zeby tarcza pity na catej powierzchni obracata sie swobodnie,
poniewaz przy blokowaniu sie tarczy sity tarcia powodujg powstawanie wysokich
temperatur co prowadzi do topienia sie tworzywa i jego sklejania sie. Nalezy tego

unikac.
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9.3. Matryce oznaczone cyfra 2/..

Te matryce rozktada sie na ptaskiej powierzchni i przycina nozem do matryc RECKLI.
Pomocna przy przycinaniu moze by¢ metalowa szyna (zdj. 7).

Przy grubszych matrycach zalecamy przycinanie nie na raz lecz na kilka razy.
Wskazowka: Ciecia pod katem nie da sie wykona¢ nozem. W przypadku, gdy takie
ciecia sg konieczne, nalezy na wierzchu matrycy — wzdtuz linii ciecia — utozy¢ i
przymocowac deske, ktorg nastepnie tnie sie razem z matryca (zdj. 8 + 9). Kombinacja
drewno / elastomer redukuje efekt hamowania tworzywa sztucznego i nie dochodzi

do topienia sie matrycy. Takze w tym przypadku nalezy unikaé blokowania tarczy pity.

10. Matryce w prefabrykacji betonu

10.1. Luzne utozenie w formie

Po doktadnym przycieciu matryce uktada sie luzno w ramie szalunkowej. Matryce 1/..
powinny zosta¢ dociete z rezerwa 1-2 mm, dlatego, zeby mozna je Sciesnic i wcisnaé
w rame szalunkowa i tym samym zapewni¢ wieksza szczelno$¢ pomiedzy szalunkiem
i matryca a takze na stykach matryc.

Matryce 2/.. mozna takze przycinac o 1-2 mm dtuzsze i szersze, poniewaz je mozna
takze lekko Sciednic co zapewnia wiekszg szczelno$¢ miedzy rama szalunkowa.
Uwaga: Jesli nadwyzka wymiarowa jest za duza, moga tworzyc sie pofatdowania,
pod ktérymi zbiera sie powietrze, ktérego nie da sie wypchnac nawet betonem.

Negatywnym efektem tego sg pojawiajace sie na betonie zagtebienia.
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10.2. Klejenie matryc

Luzno utozone matryce trzeba po kazdym betonowaniu ponownie uktadac i
wyregulowywaé. Aby tego uniknaé matryce mozna przyklei¢ do stotu wibracyjnego
(patrz rozdz. 12). Jest to szczeg6lnie korzystne, gdy produkuje sie serie jednakowo

duzych elementow lub gdy dotrzymany musi zosta¢ wymiar struktury.

10.3. Naktadanie ramy szalunkowej

Przy niewielkiej gtebokosci struktury (1-2 mm) rame szalunkowa mozna natozy¢
bezposrednio na matryce. Przy strukturze do gtebokosci 5 mm do uszczelnienia
wystarczy taSma uszczelniajaca (piankowa lub inna).

Uwaga: w obydwu przypadkach na matrycach moga pojawi¢ sie miejsca po
odcisnieciu, ktore pojawig sie na betonie gdyby szalunek zostat przesuniety.

Przy gtebokich strukturach mozna wykonac profile kontry z pasty RECKLI-Giesspaste
PU (patrz rozdz.19.2) lub — przy symetrycznych strukturach —(zeberka lub fale) mozna

utozy¢ odcinki matryc (zdj. 10).

10.4. Zageszczanie betonu

Jesli czestotliwo$¢ wibracji jest za wysoka, przy zageszczaniu betonu moze doj$¢ do
samowzbudnych drgan matrycy, co powoduje zbieranie sie powietrza pod matryca i
w efekcie do powstawania zagtebien w betonie. Dlatego tez czestotliwos¢ drgai musi

by¢ zawsze sprawdzana, aby unikna¢ podobnych efektéw.

10.5. Rozformowywanie

Matryce luzno utozone (nie przyklejone) musza byé po kazdym rozformowaniu
ponownie doktadnie utozone i wypoziomowane. Przy rozszalowywaniu na stotach
wibracyjnych nalezy uwazaé, aby przy ustawieniu stotu do pionu matryca nie osuneta
sie, co moze prowadzi¢ do jej uszkodzenia oraz zagrozi¢ bezpieczenstwu pracy
(zdj. 11-13).

Dla unikniecia takich przypadkéw zaleca sie przyklejenie matrycy do stotu

wibracyjnego (patrz roz.12)
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11. Uzycie matryc przy betonie wylewanym na miejscu budowy
I
11.1. Zamocowanie matryc poprzez przyklejenie

W przypadku uzycia matryc na miejscu budowy musza by¢ one przyklejone na catej

powierzchni do szalunku. (patrz roz. 12)

11.2. Przymocowanie gwozdziami

W wyjatkowych przypadkach i niewielkiej iloSci powtérzef matryce oznaczone cyfra
1/.. moga by¢ przymocowane do szalunku gwozdziami. Odstep miedzy nimi powinien
wynosic ok. 20 — 25 cm. Stosowac mozna tylko gwozdzie beztepkowe, aby nie darty
matrycy przy rozszalowywaniu. W zaleznoSci od matrycy gwozdzie nalezy przybijaé w
najwyzszym punkcie struktury, poniewaz wtedy ew. zagtebienia po gwozdziach
praktycznie nie beda widoczne - beda lezaty w najnizszym punkcie elementu
betonowego.

Matryc oznaczonych cyfra 2/.. nie wolno przybija¢ gwozdziami, poniewaz moga sie

porwac przy uktadaniu szalunkow.

12. Przyklejanie matryc
|
Uwaga praktyczna: Zaleca sie przyklejenie matryc do sklejki (najlepiej wodoodpornej)

jako szalunku pomocniczego, ktéry nastepnie przymocowuje sie do stotu
wibracyjnego lub do szalunku wtasciwego. Matryce mozna wtedy zdejmowac razem
ze sklejka ze stotu wibracyjnego lub z szalunku — nie blokujac stotu, ktéry mozna uzyé
do prefabrykacji innych elementéw. Dodatkowo oszczedza sie czasu na usuniecie ze
stotu przyklejonych matryc. Matryce mozna przechowywac razem ze sklejka a zuzyte

oddac do recyklingu.

12.1. Podstawowe zasady przy klejeniu matryc
Matryce RECKLI nalezy przyklejaé na catej powierzchni. Punktowe przyklejenie juz po
pierwszym rozformowaniu prowadzi do rozciagniecia matrycy i powstania uwypuklen,
ktore na betonie odciskaja sie jako wgtebienia.
Klei¢ mozna do podtozy stalowych jak i drewnianych. Powierzchnie musza by¢

wypoziomowane (moga byc¢ lekko wygiete) (zdj. 14).
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Na pionowych powierzchniach klej sptywa i nie mozna odpowiednio docisngé matryc
w Swiezy klej.

Na lekko wygietych powierzchniach matryce moga sie w Swiezym kleju osuna¢ pod
wptywem wtasnego ciezaru, dlatego w gornej krawedzi nalezy je przymocowac. Zaleca
sie w takich przypadkach dodanie do kleju zageszczacza RECKLI-Stellmittel 100. Nasi
doradcy sa takze w takich przypadkach do Pafistwa dyspozycji.

Po Swiezo przyklejonych matrycach nie nalezy chodzic, klekaé, poniewaz takim
przypadku ,wyciska sie” klej z tych miejsc i moze sie to odcisngé na elemencie
betonowym.

Nalezy unika¢ podnoszenia matrycy przed catkowitym zwigzaniu kleju.

12.2. Klej do matryc

Klej do matryc RECKLI nie jest klejem kontaktowym lecz dwusktadnikowym klejem
reaktywnym, ktéry po stwardnieniu tworzy beznaprezeniowa delikatna powtoke.
Proporcja mieszania wynosi 8:1 w stosunku wagowym. Przy pobieraniu niepetnych
ilosci z pojemnika niezbedna jest waga. Do mieszania nadaja sie wolnoobrotowe
mieszarki. Najpierw doktadnie miesza sie sktadnik podstawowy, nastepnie dodaje
sie utwardzacz, obydwa sktadniki miesza sie bardzo doktadnie (zdj. 15). Aby unikng¢
btedéw przy mieszaniu nalezy przela¢ mieszanke do innego naczynia i jeszcze raz
przemieszac (zdj. 16 + 17). Nalezy zmieszac tylko tyle kleju ile jest sie go w stanie
zuzy& w podanym czasie wyrobienia - wynosi on ok. 10-15 minut w temp. + 18 do
+ 20 °C. Zuzycie wynosi ok. 750-1000g/m2. Po 24 godz. klej jest na tyle wyschniety,
ze szalunek badz stét wibracyjny mozna stawiaé do pionu.

Przy nizszych temperaturach (podczas zimy) moze zaistnie¢ koniecznos¢ wydtuzenia

czasu reagowania az do momentu zareagowania kleju.

12.3. Przygotowanie podtoza / tylna strona matrycy

Podtoze musi by¢ réwne, czyste, mozliwie przeszlifowanie, odkurzone, odolejone,
odwoskowane i przede wszystkim suche. Idealnym rozwigzaniem jest przeszlifowanie
spodu matrycy (zdj 18.), np. za pomoca szlifierki katowej badz tasmowej. Szlifierki

wibracyjne sa w tym przypadku mniej przydatne. (patrz roz. 12.4.1.1 lub 12.4.2.1).






T oy v T £ A0 M
LT L
=1 E o A e U0 e

AT i | B

ol i - ‘-'-'

Qs

] [ e e S e R
e e il o ity il [ W i | e [




12.3.1. Drewno
Najbardziej nadajg sie surowe ptyty z drewna (pil$nia lub ptyty wielowarstwowe).

(zdj. 19) Ptyty polakierowane muszg zostac zeszlifowane do gotego drewna.

12.3.2. Stal
Powierzchnie stalowe musza by¢ odrdzewione i gtadkie — najlepiej wypiaskowane, a
przynajmniej przeszlifowanie i zagruntowane. Gruntowanie nie jest potrzebne, jezeli

stosuje sie klej do matryc RECKLI.

12.4. Przyklejanie matryc

12.4.1 Matryce z cyfra przewodnia 1/..

12.4.1.1. Przeszlifowanie plecow matrycy

Matryce nalezy potozy¢ struktura do dotu. Za pomoca szlifierki tasmowej lub katowej
nalezy przeszlifowaé (zmatowi¢) plecy matrycy. Nie nalezy uzywac szlifierek
wibracyjnych. Kurz powstaty po szlifowaniu musi zosta¢ catkowicie usuniety za

pomoca miotty, najlepiej sprezonego powietrza.

12.4.1.2. Ustawianie / osiowanie matrycy

Matryce uktada sie na ,na sucho” na powierzchnie, do ktérej bedzie pdzniej
przyklejona, sprawdza sie wymiary, odpowiednio ustawia sie ja przyktadajac do czota
i boku matrycy ramy pomocnicze o ktére nastepnie bedzie mozna oprze¢ matryce. Po

ustawieniu matryce zdejmuje sie do natozenia kleju.

12.4.1.3. Przyklejanie matrycy

Klej po zmieszaniu (patrz pkt. 12.2.) wlewa sie na przygotowang powierzchnie i
rébwnomiernie rozprowadza sie pacg zebata.( zdj. 19 + 20). Wieksza ilos¢ kleju w
jednym miejscu uwidoczni sie na stronie fakturowej matrycy ,,uwypukleniem”,
dlatego waznym jest aby przy rozprowadzaniu kleju po powierzchni paca byta
trzymana pod jednym katem. Nalezy rozprowadzac tylko tyle kleju ile wynika z danej
powierzchni matrycy i / lub ile da sie kleju rozprowadzi¢ w czasie jego reagowania.
Nalezy szczegélnie doktadnie przykleja¢ matryce na brzegach, poniewaz przy

rozszalowywaniu betonu sa to miejsca najbardziej obcigzone.
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Nastepnie wktada sie matryce w jeszcze Swiezy klej i odpowiednio sie jg uktada /
osiuje. Nalezy przy tym uwazaé aby pod matryca nie tworzyty sie pecherzyki
powietrza, dlatego tez uktadanie matrycy nalezy zacza¢ z jednej strony, tak zeby
powietrze miato gdzie uj$¢ i powoli przyciskac az do catkowitego utozenia (zdj. 21).
Nastepnie rozsmarowuje sie klej pod nastepna matryce, ktérg nalezy mocno docisnac
do pierwszej aby zagwarantowac szczelno$¢ na stykach miedzy matrycami. Mozna
tez klejem przesmarowac powierzchnie boczng matrycy (zdj. 22) przez co zwigksza
sie szczelnoS¢. W ten sposéb klei sie takze ew. nastepne matryce.

Przy uktadaniu matrycy w Swiezym kleju moze dochodzi¢ do napiecia
powierzchniowego, ktére moze skutkowaé podnoszeniem sie brzegéw matrycy. Dla
unikniecia tego nalezy na brzegi matrycy potozy¢ obcigzone deski lub tez przytrzymac
je sciskami.

Uwaga: Desek nie nalezy Sciskac zbyt mocno, poniewaz mozna w ten sposdb wycisngé
klej spod matrycy i wzdtuz deski powstanie zagtebienie. Po stwardnieniu kleju deski

usuwa sie.

12.4.1.4. Klejenie na powierzchniach wygietych i na tukach

Matryce oznaczone cyfra 1/.. sg wprawdzie bardzo gietkie, ale charakteryzuja sie
wysokim stopniem odksztatcalnosci, tak, ze bez odpowiedniego obcigzenia w fazie
klejenia nie da sie ich przyklei¢ na tuku lub powierzchni wygietej. Napiecie
powierzchniowe mozna zmniejszy¢ poprzez nadpitowanie lub naciecie spodniej strony

matrycy (zdj. 23 + 24). Odstep miedzy nacieciami zalezy od stopnia wygiecia.
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12.4.2. Matryce oznaczone cyfra 2/..

12.4.2.1. Szlifowanie plecéw matrycy

Przed przyklejeniem matrycy konieczne jest preszlifowanie (zmatowienie) plecow
matrycy. W tym celu obracamy matryce struktura do dotu. Nastepnie nalezy
przeszlifowac (zmatowic) plecy matrycy szlifierka katowa badz oscylacyjna. Szlifierki
wibracyjne nie nadaja sie do tej czynnosci. Pyt powstaty przy szlifowaniu musi zosta¢
usuniety za pomocg miotty lub sprezonego powietrza. Po wyczyszczeniu matrycy

mozna obrdcic ja na plecy i nawing¢ z powrotem na rolke transportowa.

12.4.2.2. Uktadanie / osiowanie matrycy

Matryce uktada sie na sucho na klejonej powierzchni i doktadnie sie jg wyosiowuje
przyktadajac z kazdej strony listwe. Na bardzo doktadne utozenie matryc nalezy
szczegblnie uwazac przy matrycach z fakturg biegnaca réwnolegle. Symetryczne

faktury musza by¢ wypoziomowane przy pomocy sznuréw.

12.4.2.3. Przyklejanie matryc

Po doktadnym utozeniu matrycy zwija sie ja z wezszej strony do Srodka i na miejsce
zwinietej matrycy wylewa sie odpowiednio przygotowany (zmieszany) klej do matryc
i rozprowadza sie go szpachlg zebata na powierzchni. (zdj. 25 i 26). Bardzo wazne jest
rownomierne rozprowadzenie kleju, poniewaz nadmiar kleju odbije sie nastepnie na
powierzchni betonu. Najlepsze efekty przy rozprowadzaniu kleju osigga sie
utrzymujac jednakowy kat szpachli zebatej w stosunku do powierzchni. Szerokos¢
klejonej powierzchni powinna wynosi¢ ok. 75 — 100 cm . Bardzo doktadnie nalezy klei¢
krawedzie matrycy, poniewaz przy rozszalowywaniu elementéw betonowych w tych
miejscach dziatajg najwieksze sity.

W Swiezy klej uktada sie matryce. Nastepnie pokrywa sie klejem nastepny odcinek,
rozprowadza i uktada sie matryce. W ten sposéb — odcinkami — przyklejamy matryce
do korica. Po przyklejeniu jednej potowy matrycy, zwijamy nie przyklejony odcinek
matrycy i postepujemy jak wyzej. Nalezy przy tym zwracac uwage, zeby przy rozwijaniu
matrycy nie tworzyty sie pecherzyki powietrza miedzy matryca a szalunkiem (stotem
wibracyjnym). Powietrze trzeba wypchna¢ na zewnatrz. Mozna uzy¢ do tego celu rolki

transportowe;j.
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Natychmiast po przyklejeniu nalezy skontrolowaé przebieg faktury i ewentualnie
skorygowaé dopoki klej jest jeszcze Swiezy. Przy klejeniu moga wystepowac
naprezenia powierzchniowe, ktére prowadza do tego, ze krawedzie matrycy unosza
sie do gory. Dlatego tez natychmiast po przyklejeniu nalezy przytozy¢ do krawedzi
matrycy deski i przymocowac je Sciskami do czasu stwardnienia kleju. Uwaga: desek
nie Sciska¢ zbyt mocno, poniewaz moze sie zdarzyé, ze Swiezy klej zostanie

»wypchniety” wzdtuz desek i powstana wybrzuszenia.

12.5 Odrywanie przyklejonych matryc

Matryce sa przyklejane po to, aby uzyskac trwate potgczenie miedzy szalunkiem/
powierzchnig stotu wibracyjnego a matryca. Odrywanie przyklejonych matryc
potaczone jest z uzyciem sity, przy tym prawie niemozliwe jest, zeby nie uszkodzi¢
matrycy. Min. dlatego zaleca sie przyklejanie matryc do sklejek/ptyt
wielowarstwowych (wodoodpornych), ktére nastepnie przymocowuje sie do
szalunkéw lub stotéw wibracyjnych. Jesli jednak matryca musi by¢ usunieta to
najpierw ostrym nozem w jednym rogu nacinamy matryce tuz przy przyklejonej
powierzchni i odciggamy. Gdy uda sie odciagnaé¢ odpowiedni kawatek
przymocowujemy go zaciskami (uktadajac wzdtuz deske) i przy pomocy dzwigu
odciggamy ostroznie — centymetr po centymetrze - od podtoza. Pomimo ostroznego
odciggania na dnie szalunku pozostana resztki kleju, kawatki matrycy, ktére mozna

zeszlifowac.



13. Srodki antyadhezyjne

13.1. Dobor Srodka antyadhezyjnego

Naniesienie Srodka antyadhezyjnego decyduje o tatwosci rozformowywania matryc i
o wysokiej jakosci powierzchni licowej betonu.

Dostarczamy trzy rodzaje Srodka antyadhezyjnego w zaleznosci od potrzeb: wosk
antyadhezyjny TL zawiera rozpuszczalniki, wosk antyadhezyjny TL-W jest na bazie
wodnej. Obydwa majg zastosowanie w prefabrykacji elementéw betonowych.

Wosk TL-SO zawiera réwniez rozpuszczalniki i znajduje zastosowanie przy wylewaniu

betonu na miejscu budowy. (Tabela 2)

13.2. Nanoszenie Srodka antyadhezyjnego

Wosk musi by¢ na matryce naniesiony dwukrotnie (pedzlem lub pistoletem). (zdj. 27)
Nanoszenie odbywa sie ,na krzyz”. Bardzo wazne jest przy tym posmarowanie
krawedzi faktury. Dlatego tez nalezy wysokie struktury smarowac takze z boku.

z9

Nadmiar wosku nalezy zebra¢ szmatka lub ,,rozgarnac” sprezonym powietrzem.

Uwaga: Przestrzegamy przed catkowitym usunieciem wosku antyadhezyjnego!

13.3. Ochrona przed wykruszaniem sie wosku

Po odparowaniu rozpuszczalnikéw badz wyschnieciu wosku na bazie wodnej mozna
przystapi¢ do betonowania. Aby unikngé wykruszania sie badZ tez zmokniecia
matrycy - szczeg6lnie przy betonowaniu na miejscu budowy matryce do momentu

betonowania musza by¢ odpowiednio zabezpieczone folig lub planami (zdj. 28)

TABELA 2: SRODKI ANTYADHEZY)NE

Zuiycie owlskan ednolcotne)

Betonowe elementy prefabrykacyjne RECKLI-Wosk antyadhezyjny TL 50 -100 g/m?- konieczne

(zawiera rozpuszczalniki) powlekanie 2-krotne

Beton wylewany na miejscu budowy  RECKLI-Wosk antyadhezyjny TL-SO 50 -100 g/m?- konieczne

(zawiera rozpuszczalniki) powlekanie 2-krotne

Betonowe elementy prefabrykacyjne/ RECKLI-Wosk antyadhezyjny TL'W 50 -100 g/m?- konieczne
Beton wylewany na miejscu budowy  (na bazie wodnej) powlekanie 2-krotne
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Wskazowka: Popularne w handlu okragte dysze do spryskiwania nalezy zastapic
dyszami ptaskimi, ktére gwarantujg réwnomierne naniesienie wosku. Nalezy
tez pamietaé, ze przy nanoszeniu S$rodkéw antyadhezyjnych zawierajacych

rozpuszczalniki uszczelki w pistolecie do spryskiwania musza by¢ na nie odporne.

14. Uktadanie zbrojenia

15. Betonowanie

Nalezy uzywac rozpérek o mozliwie najwiekszej powierzchni przylegania. Rozpoérki o
ostrych koficach na skutek ciezaru zbrojenia wciskajg sie w matryce i nawet moga
wystawac z powierzchni betonu. (zdj. 29).

Poniewaz minimalna warstwa przykrywajaca betonu (otulina zbrojenia) liczona
jest zawsze od najnizszego punktu faktury elementu betonowego, rozpérki nalezy
umieszcza¢ w najwyzszym punkcie faktury matrycy.

W zalezno$ci od rodzaju i formy mozliwe jest podwieszenie zbrojenia na belkach i tym

samym unikniecia obcigzenia matryc. (zdj. 30).

Poza spetnieniem norm dotyczacych betonu matryce nie wymagaja zadnych
dodatkowych przedsiewzie¢ w odniesieniu do rodzaju, sktadu, konsystencji lub
jakosci Swiezego betonu.

Mozna betonowac i zageszczac beton jak przy normalnym, typowym betonowaniu.
Przy uzyciu zewnetrznych wibratoré6w nalezy pamietaé, ze wskutek elastycznosci

matryc czes¢ wibracji jest absorbowana i nalezy wydtuzyé czas wibrowania.
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16. Rozszalowywanie

16.1. Czas rozszalowywania
Rozszalowanie betonu musi nastapic tak szybko jak to mozliwe przy zachowaniu

odpowiednich norm dotyczacych cementu i betonu.

16.2. Matryce utozone luzno

Przy podnoszeniu elementu betonowego luzno utozone matryce — pod wptywem ich
wtasnego ciezaru- z reguty same opadaja na stot wibracyjny. (zdj. 11 + 12). Jesli to nie
nastgpi samoczynnie — w zaleznosci od faktury — to nalezy matryce bardzo ostroznie

i powoli odciggnac od elementu betonowego, wykorzystujac ich elastycznosc.

16.3. Matryce przyklejone do podtoza

W przypadku, gdy matryce sg przyklejone do podtoza, albo podnosi sie element
betonowy lub tez odciaga sie szalunek od matrycy. CzynnoSci te nalezy wykonywa¢
bardzo ostroznie, powoli i bez uzycia nadmiernej sity. Nalezy pozostawi¢ czas matrycy,
aby mogta sie odpowiednio rozciagnac / rozszerzyc i powoli dac sie odciggnac od betonu.
Optymalnie jest utrzymywanie w tym czasie elementu betonowego lub szalunku na
dzwigu (zdj. 31-35).

Stosowania - w celu przyspieszenie rozszalowywania — réznego rodzaju dzwigni o
ostrych krawedziach nalezy bezwzglednie unikaé¢, poniewaz mozna uszkodzic

zaréwno beton jak i matryce.

17. Czyszczenie matryc

17.1. Czyszczenie fakturowanej powierzchni matrycy

Przy odpowiednio naniesionym $rodku antyadhezyjnym matryca po rozszalowaniu
betonu pozostaje z reguty tak czysta, ze po naniesieniu kolejnej warstwy Srodka
rozdzielajgcego jest gotowa do kolejnego betonowania. Gdyby jednak zdarzyto sie,
ze matryce nalezy wyczysci¢ to uzywamy do tego czystych Scierek nasaczonych
Srodkiem rozdzielajacym do matrycy (wosk rozdzielajgcy). Nalezy matryce doktadnie
oczysci¢ tak aby nie byto wida¢ zadnych smug. Po wyczyszczeniu nanosimy

rownomiernie warstwe Srodka antyadhezyjnego.









17.2. Czyszczenie narzedzi

Do czyszczenia narzedzi stosuje sie rozcieficzalnik RECKLI EK-PU. Narzedzia nalezy
doktadnie wyczysci¢ jeszcze wtedy, gdy uzywany materiat jest jeszcze Swiezy.
Stwardniate (dwusktadnikowe) materiaty praktycznie nie daja sie usuna¢ — nawet po
wtozeniu do rozcieficzalnika.

Ten produkt nie nadaje sie do czyszczenia matryc!

18. Fugi, narozniki, krawedzie
|
18.1. Uzycie listew profilowych

Podobnie jak przy betonie licowym takze przy betonie architektonicznym spoiny (fugi)
narozniki i krawedzie wykonuje sie przy pomocy odpowiednich listew profilowych.
Nalezy tylko ustali¢, czy wymiar takiego profilu odnosi sie do najwyzszego, Sredniego
czy tez najnizszego punktu struktury / faktury. Nalezy przy tym zawsze uwzglednic

grubos¢ ,,plecow” matrycy. (Patrz szkice 1 - 5 na str. 11 oraz zdjecia nr 36-39).

18.2. Krawedzie matryc

Czotowo zestawiane matryce o grubej, nieregularnej fakturze nie daja niestety
optycznie najlepszego efektu na krawedziach betonu — nawet wtedy, gdy styki matryc
doktadnie sie uszczelni. Krawedzie wygladaja jak postrzepione. Podobny efekt daje
docinanie matryc na skos. W tym przypadku dociecie na skos daje lepsza szczelnosé
ale krawedzie nadal — w zaleznosci od faktury — wygladaja jak postrzepione.
Najlepszym rozwigzaniem jest wykonanie gtadkiego ,,lustra” (gtadkiej ramy) lub fazy.
(patrz szkice 6-9 str. 12).

Przy fakturach prostoliniowych zaleca sie docinanie na skos (zdj. 40 + 41).
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19. Wykonywanie otwordw, np okiennych, drzwiowych i innych

19.1. Wykonywanie otworéw w matrycy
Otwory np. okienne i drzwiowe w elementach betonowych mozna wykonaé poprzez

doktadne przyciecie matrycy i oszalowanie tego miejsca. (zdj. 42).

19.2. Profile kontrujgce wykonywane przy pomocy RECKLI pasty do kontr

Aby nie ciag¢ matrycy i méc zastosowac jg do wykonania innych formatéw oraz np.
otworéw, mozna wykonaé za pomoca RECKLI - Pasta do kontr - na matrycy doktadne
kontry, ktére bede odbiciem lustrzanym struktury matrycy (zdj. 43 + 44). Na matrycy
nanosimy wymiar otworu, na szerokosci ok. 15-20 cm wzdtuz narysowanego wymiaru
doktadnie czyscimy matryce i nanosimy w to miejsce wosk do form RECKLI.

Uwaga! Pasek musi koniecznie zosta¢ nawoskowany woskiem do form RECKLI, nie
Srodkiem antyadhezyjnym RECKLI TL / TL-SO/ TL-W. Woski rozdzielcze RECKLI stuzace
do rozformowania betonu nie posiadaja wystarczajacego efektu rozdzielczego w
kontakcie z pastg poliuretanowa.

Po odparowaniu rozpuszczalnikow zawartych w wosku do form naktadamy warstwami
RECKLI paste do kontr do wysokosci ok. 5 mm powyzej najwyzszego punktu faktury
matrycy, przy czym kolejng warstwe pasty naktadamy dopiero wtedy, gdy poprzednia
zreagowata i nie wycieka. W ostatnig Swiezg warstwe pasty wciskamy czysta, prosta
deske lub kantéwke tak, zeby pasta pojawita sie z prawa i lewa deski / kantowki.
Deska / kantéwka powinna mie¢ 8-10 mm grubosci. Wcisniecie i wypoziomowanie
deski / kantéwki powinno by¢ zrobione jeszcze w czasie reakcji pasty (czas reakcji
pasty wynosi ok. 1 godz. — po tym czasie pasta twardnieje).

Po stwardnieniu pasty odrywamy negatyw od matrycy - razem z przyklejong deska/
kantéwka. Pita tarczowa doktadnie docinamy wykonany negatyw matrycy.

Uwaga! Pasta jest ptynna i ma tendencje do rozlewania sie. Aby oszczedzi¢ materiatu
- przy grubej strukturze matrycy — paste naktada sie w 2 lub wiecej warstwach. Przy
czym kolejng warstwe naktada sie dopiero wtedy gdy poprzednia zreagowata i nie
rozlewa sie. W ten sposéb unika sie rozlewania pasty poza zaznaczony odcinek /

wymiar.
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19.2.1. Wtasciwosci pasty PU

Pasta RECKLI PU jest ptynnym, dwusktadnikowym tworzywem sztucznym. Proporcje
mieszania wynosza 1:10 w stosunku wagowym. Przy uzyciu niepetnych ilosci z
pojemnika niezbedna jest waga dla doktadnego odmierzenia proporgcji.

Do mieszania najlepiej nadaje sie wolnoobrotowa mieszarka. Nalezy tylko tyle
zmieszac pasty ile da sie jej wyrobi¢ w czasie reakcji. Czas reakcji pasty w temp.
+18 °C do + 20 °C wynosi ok. 10-15 minut. Pasta twardnieje po ok. 1 godz. Zuzycie

jest zalezne od struktury matrycy, ciezar wtasciwy pasty wynosi 1,4 g/cms.

19.2.2. Usuwanie resztek wosku do form

Aby unikna¢ niepozadanych przebarwief betonu nalezy koniecznie usunaé z matrycy
resztki wosku do form, ktérym byt smarowany wycinek matrycy na ktérym
wykonywany byt negatyw. Do tego celu bierzemy czystg Scierke nasaczong Srodkiem
rozdzielajacym do matryc i doktadnie czyScimy matryce w danym miejscu. Jesli

wyczyscimy niedoktadnie moga pojawic sie przebarwienia na betonie.

19.3. Kontry z matryc
Przy fakturach symetrycznych (zebra i fale) mozna uzy¢ odcinka matrycy jako kontry

(zdj. 10).



20. Naprawa, poprawki, wyréwnywanie matryc

20.1. Naprawa matryc

Do tego celu stuzy elastyczna szpachla RECKLI. Aby osiagna¢ dobrg przyczepnosé
szpachli nalezy miejsca naprawiane odttuscié, odolei¢, odwoskowac i wyczyscic. Po
wyczyszczeniu nalezy miejsce to przeszlifowaé drobnym papierem Sciernym.
Nastepnie miejsce to nalezy zaszpachlowaé szpachla. Nadmiar szpachli usunaé
jeszcze gdy szpachla nie zreagowata. Modelowanie struktury nalezy wykonywac takze
wtedy gdy szpachla jest w Swiezym stanie. Ewentualne stwardniate resztki mozna
zeszlifowac lub odciac po 2-3 godz. Po ok. 4-5 godz. materiat jest gotowy do pracy.
Dla wzmocnienia miejsc pekniec i rys nalezy postepowac jak nizej: Miejsca rys i
peknie¢ doktadnie wyczysci¢, pod spdd wtozy¢ folie lub papier aby unikngé
przywierania matrycy do podtoza wskutek wyciekajacej szpachli. Nastepnie
przesmarowac szpachla krawedzie rysy i lekko docisnaé. Wycisnieta szpachle jeszcze
w Swiezym stanie usung¢. Stwardniata szpachle da sie tylko zeszlifowac lub odcigé.
Po stwardnieniu szpachli przetozy¢ matryce na strone faktury . Wycia¢ obustronnie —
od strony spodniej matrycy — odcinek o szer. ok. 3-5 cm i gtebokoSci ok. 3 mm ,
przeszlifowac krawedzie, zaszpachlowac i wyréwnac wyciety odcinek. Po ok. 2-3 godz.
miejsce to doktadnie wyszlifowaé do gtadkosci.

Odwr6ci¢ matryce i w naprawiane miejsce nanies¢ Srodek rozdzielajgcy do matryc.
Wskazowka: Zwracamy uwage na to, ze naprawiane miejsce nigdy nie zastapi
oryginalnej matrycy, ponadto istnieje ryzyko, ze mimo najlepszej starannosci

wykonania naprawiane miejsce ,,odciénie,, sie w betonie.

20.1.2. Wtasciwosci elastycznej szpachli RECKLI do naprawy matryc

Szpachla sktada sie z 2 ptynnych komponentéw. Proporcja mieszania wynosi 1: 8 w
stosunku wagowym. Po dodaniu utwardzacza do sktadnika podstawowego po ok.
2-3 min. nastepuje efekt tiksotropowy (gestnienia). Tym samym szpachla moze by¢
uzywana jako ptynna masa lub tez jako szpachla o konsystencji pasty. Czas wyrobienia
po zmieszaniu wynosi ok. 10 min. w temperaturze materiatu i otoczenia rzedu.
+18 °Cdo + 20 °C. Szpachle mozna naktadac¢ jednorazowo w warstwie o grubosci do
10 mm. Zuzycie jest uzaleznione od wielkosci uszkodzenia / rysy. Ciezar wtasciwy

wynosi 1,4 g/cms.
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Wskazéwka: Celem wydtuzenia czasu reakcji zmieszang szpachle roztozy¢ cienko na

podktadce / desce.

20.2. Wyréwnywanie spodu matrycy

Ze wzgledow technologiczno - produkcyjnych nie mozna niestety zagwarantowac
idealnej grubosci spodu matrycy (patrz. 9) (zdj. 45). Dlatego tez w niektérych
przypadkach niezbednym jest wyréwnanie r6znicy wysokosci.

W tym celu odwracamy matryce strong z fakturg do dotu i zestawiamy je wzajemnie.
Grubsza / wystajacg matryce nastepnie zeszlifujemy (zdj. 46). Jesli réznice wysokosci
sg zbyt duze, mozna je zredukowac doktadajac wiecej kleju do matryc lub natozeniu
szpachli na cienszg matryce. Miejsce wyréwnywane szpachla szlifujemy drobnym
papierem Sciernym i po zmieszaniu kleju do matryc (patrz roz. 12.2.) lub szpachli
elastycznej (patrz roz. 20.1.2.) wyréwnywane miejsce zalewamy klejem (zdj. 47) badz
zaszpachlowujemy (zdj. 48). Pomocna bedzie tu prosta listwa odpowiednio
umocowana na krawedzi matrycy. Aby listwa nie przywarta do kleju lub szpachli nalezy
ja przedtem przesmarowaé woskiem do form RECKLI. Po stwardnieniu kleju badz

szpachli krawedzie matryc bedg réwne i gotowe do pracy (zdj. 49)

21. Usuwanie / sktadowanie uzywanych matryc
|
Matryce fakturowe RECKLI sg z elastomeréw poliuretanowych i mozna je usuwac jako

odpady pod Europejskim Numerem Odpadkéw 12 o1 o5 zgodnie z miejscowymi

przepisami o usuwaniu odpadéw.
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22. Tabele
[

22.1Tabela zuzycia materiatéow — prosimy o przestrzeganie danych z kart technicznych danych produktow

(aterisl _——zastosowanie a1

Rozcieficzalnik RECKLI
Szpachla elastyczna
RECKLI

Wosk do form RECKLI

RECKLI Pasta do kontr

Klej do matryc RECKLI

Zageszczacz 100 RECKLI

Wosk rozdzielajacy do
matryc RECKLI TL

Wosk rozdzielajacy do
matryc RECKLI TL-SO

Wosk rozdzielajacy do
matryc RECKLI TL-W

Czyszczenie narzedzi i sprzetu
Naprawa uszkodzonych matryc
Wyréwnywanie spodu matryc
Srodek rozdzielajacy przy
stosowaniu pasty PU i listew
wyréwnujacych

wykonywanie otworéw drzwiowych
i okiennych w matrycy
przyklejanie matryc do powierzchni
drewnianych lub stalowych,
wyréwnywanie spodu matryc
Zageszczanie kleju na tukach

i pochytosciach

srodek antyadhezyjny do matryc
w prefabrykacji, zawiera
rozpuszczalniki

Srodek antyadhezyjny do matryc
do betonowania na mokro
zawiera rozpuszczalniki

Srodek antyadhezyjny do matryc
w prefabrykacji i na miejscu
budowy, na bazie wodnej

zaleznie od zanieczyszczenia
zaleznie od uszkodzenia, y = 1,4 g/cm3

ok. 150 — 200 g/cm3

zaleznie od faktury, y = 1,4 g/cm3

ok. 750 - 1000 g/m?

1-5%

ok. 100 - 200 g/m?
w zaleznosci od faktury

ok. 100 - 200 g/m?
w zaleznoSci od faktury

ok. 100 - 200 g/m2
w zaleznosci od faktury



22.2 Narzedzia | sprzet

Narzedzia / sprzet Zastosowanie

taSma miernicza / caléwka kontrola wymiaréw

przytrzymywanie krawedzi matrycy po klejeniu

deski / listwy / kantowki

ciemna folia zabezpieczenie matrycy przed odpadaniem warstwy wosku
antyadhezyjnego

kielnia do naktadania materiatu

otowek kreslarski, pisak do zaznaczania linii przy wykonywaniu otworow

mocny n6z do oddzierania przyklejonych matryc

pedzel / rolka do malowania

nanoszenie gruntu MK, do czyszczenia narzedzi

sznur (schlagschnur) do ustawiania symetrycznego matryc

papier Scierny szlifowanie spodu matrycy przed przyklejeniem przy
wyréwnywaniu i renowacji matryc

szpachelka malarska mieszanie i nanoszenie szpachli elastycznej

waga do odmierzania wagowych ilosci
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