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TABELLE 1: MATRIZENUNTERSCHIEDE

MATRIZEN 1/ .. MATRIZEN 2/ ..
Strukturtiefe* »25mm 1-25mm
Maximale GroBBe* ca. 1,00 M x5,00 m ca. 4,00 M X 10,00 M
Elastomertyp leichty = 0,9 normal y = 1,4
Wiederverwendbarkeit 50 mal 100 mal
Lieferform Platten Rollen

* Die exakten MaRangaben finden Sie im Katalog unter den Strukturbildern.



1. KLASSIFIZIERUNG
|
Wir unterscheiden unsere Strukturmatrizen nach Leitziffern 1/.. und 2/.. Die wesent-

lichen Unterschiede sind in der Tabelle 1 vermerkt.

2. MATERIAL
|
Die Matrizen bestehen aus gummi-ahnlichen Polyurethan-Elastomeren; deren hohe

Flexibilitat und Elastizitat gewdhrleisten ein beschadigungsfreies Entschalen der
Betonsichtflachen und eine absolut millimetergenaue und scharfkantige Wiedergabe

des Texturprofils.

3. LIEFERUNG
]
Die Matrizen mit der Leitziffer 1/.. liefern wir als Plattenware flach liegend auf

Paletten oder in Holzkisten.

Bei den Matrizen 2/.. handelt es sich um Rollenware, die auf Transport- und
Lagerhiilsen aufgerollt wird. Zum Schutz gegen Verschmutzung werden die Rollen
mit Packpapier umwickelt. Je nach Grofle und Gewicht werden sie zusatzlich auf

Einwegpaletten verzurrt oder in Holzkisten verpackt. (Bild 1)

4. LIEFERKONTROLLE
]
Bitte priifen Sie die Matrizen bei Anlieferung auf dufiere Beschddigungen und vor dem

ersten Einsatz auch die Abmessungen. Achten Sie dabei besonders auf das Maf3 der

Strukturrichtung.
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5. LAGERUNG
I

6. TRANSPORT
I

Alle Matrizen miissen trocken und zur Vermeidung von Deformierungen eben gelagert
werden. Die Matrizen der Leitziffer 2/.. konnen nach der Verwendung auch wieder
stramm auf die Transport- und Lagerhiilse aufgerollt werden. Es diirfen aber keine
Lasten aufgesetzt werden, weil sich die Matrizenrollen sonst deformieren.

Die Matrizen miissen vor zu intensiver Witterung wie direkte Sonneneinstrahlung,
Regen, Frost, aggressive Luft usw. geschiitzt werden. Dies erfolgt am besten durch

Abdecken mit dunklen Folien. (Bild 2)

6.1 Kisten oder Paletten
Die Kisten oder Paletten fiir die Matrizen 1/.. und die Paletten mit den fest verspannten

Matrizenrollen 2/.. werden wie iiblich mit dem Gabelstapler oder Kran transportiert.

6.2 Einzelne Matrizenrollen

Einzelne Rollen kdnnen bis zu einer Hiilsenldnge von ca. 1,50 m mit einer Zinke der
Staplergabel transportiert werden. Fiir langere Rollen muss fiir den Transport mit
einem Gabelstapler unbedingt ein Transportdorn verwendet werden, da sich sonst
die Staplergabel durch die Papphiilse driickt und die Matrizen von innen beschadigt
werden. (Bild 1) Per Kran kann der Transport der einzelnen Hiilsen mit Trans-
portscheren erfolgen oder mit Hilfe eines Transportbalkens (Kantholz oder Rohr), der
durch die Hiilse geschoben wird. Das Transportseil muss entweder eine angearbeitete
Hakendse haben, in die der Kranhaken eingehdngt wird oder es miissen zwei gleich
lange Seile angeschlagen werden. (Bild 3) Nur so wird ein Verrutschen der Last

wahrend der Kranbewegung vermieden.









7. TEMPERATURBESTANDIGKEIT

Der Matrizenkunststoff kann bis zu einer Temperatur von + 65° C belastet werden.
Dariiber hinausgehende Temperaturen beeintrdchtigen die Funktionsfahigkeit des
Materials. Sollte deshalb aufgrund der Betonmassen, der Zementart, des Zement-
gehaltes oder der -giite, der Umgebungstemperatur, der Fertigungstechnologie oder
sonstiger ortlicher Bedingungen zu erwarten sein, dass die Betontemperatur an der
Grenzflache zu den Matrizen + 65° C liberschreitet, so sind Mafinahmen zur Tempe-

raturreduzierung zu treffen.

8. STRUKTURDESIGN | -RAPPORT

Einen Rapport, wie er von Tapeten her bekannt ist, weisen die Matrizen nicht auf.
Einige Strukturen, die einen Richtungsverlauf haben, sind so ausgebildet, dass sie sich
parallel zur Verlaufsrichtung nahezu an beliebiger Stelle aneinander stof3en lassen,
ohne dass es zu auffilligen oder stérenden Nahtstellen kommt. (Bild 4 + 5) Bei der
Herstellung der Produktionsformen sind handelsiibliche Materialien und gangige hand-
werkliche Techniken zum Einsatz gekommen. Die sich daraus ergebenden Toleranzen
in der MaBhaltigkeit und Planebenheit sind integraler Bestandteil dieser Produktions-
formen und spiegeln sich in den Strukturmatrizen wider. Die Mafe in den Schnitt-
zeichnungen unter und neben den Bildern im Strukturkatalog sind Mittelwerte und
Nennmafe, die mit Toleranzen behaftet sind. Bei der Addition dieser Ma3e zum Beispiel
zur Ermittlung eines Rasters, kann nicht davon ausgegangen werden, dass sich das
Rastermaf3 gleichmaBig wiederholt. Dies gilt sowohl beim Aneinandersto3en von gan-
zen Matrizen als auch bei kleineren Formaten innerhalb der maximalen Abmessungen.
Aus diesem Grunde kann es beim Aneinanderstofen erforderlich werden, die Matrizen
durch Recken oder Stauchen und entsprechende Fixierung dem Strukturverlauf anzu-
passen. Dies ist besonders wichtig bei gleichméafigen Strukturen, zum Beispiel bei
Steinformaten, Rippen, Brettern, Fugen, Ubergingen usw. Grundsitzlich ist bei allen
Dessins auf den Strukturverlauf und die Strukturrichtung zu achten, speziell dann, wenn
nebeneinander oder libereinander liegende Betonteile als moglichst nahtlos erscheinen
sollen. Aus versehentlicher Drehung der Matrizen um 180° resultieren zum Beispiel

ungewollte gegensatzliche Struktureffekte.
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9. ZUSCHNITT | MASSTOLERANZEN

9.1 Mazugaben und -toleranzen

Aufgrund ihrer hohen Elastizitdt unterliegen die Matrizen schon wahrend der Ver-
packung und des Transports Dehnungen und Stauchungen, die zu Ma3abweichungen
fiihren kénnen. Aus diesem Grunde und zum Schutz gegen Randbeschadigungen
werden sie grundsitzlich mit UbermaBien geliefert. Sie miissen vor Ort deshalb
immer passend zugeschnitten werden. Vorteilhaft ist es, die Matrizen 1-2 mm grofier
als das erforderliche Deckungsmaf} zuzuschneiden, um sie dicht anliegend in den
Schalungsrahmen einpressen zu kénnen. (siehe 10.1)

Die Matrizen sollten unmittelbar vor dem Kleben zugeschnitten werden, um Maf3-
dnderungen durch Temperaturwechsel zu vermeiden (Warmeausdehnung).

Wie alle hochelastischen, gummiartigen Stoffe unterliegen auch die Matrizen nach
langerem Gebrauch einer Ausdehnung. Es kann deshalb erforderlich werden, dass
sie von Zeit zu Zeit nachgeschnitten werden miissen.

Material- und fertigungstechnisch bedingt, sind Toleranzen in den Riickenstarken der
Matrizen von einigen Millimetern nicht auszuschlieBen und dies sowohl innerhalb
einer Matrize als auch von Matrize zu Matrize. Es kann deshalb erforderlich sein, den
Matrizenriicken im Bereich der Stofe entweder durch Abschleifen oder durch An-
spachteln mit RECKLI-Elastospachtel oder Aufgieen von RECKLI-Matrizenkleber SO

auf den Riicken der Matrizen zu egalisieren. (siehe 20.2)

9.2 Matrizen mit Leitziffer 1/..

Diese Matrizen werden im Regelfall in festen Breiten geliefert. Das Langenmaf da-
gegen ist variabel. Um die entsprechende Deckungsflache zu erreichen, miissen
mehrere Matrizen aneinandergereiht werden. Zuschnitte sind deshalb unumgéanglich.
Die Matrizen werden dazu auf einer ebenen Flache ausgelegt und mit bauiiblichen
Handkreissdgen passend gesdgt. (Bild 6) Es ist darauf zu achten, dass das Sédgeblatt
iber die gesamte Schnittlange zwangungsfrei rotieren kann, da beim Verkanten des
Sdgeblattes die Reibkrafte so grofl werden, dass die dabei entstehende Hitze den
Matrizenkunststoff zum Schmelzen und damit zum Kleben bringt. Mehrere Sage-
pausen, die das Sdgeblatt frei rotieren lassen, verringern diesen Effekt oder

vermeiden ihn ganz.
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9.3 Matrizen mit Leitziffer 2/..

Diese Matrizen werden auf einer ebenen Flache ausgerollt und mit dem RECKLI-
Matrizenmesser zugeschnitten. Fiir eine gerade Schnittfiihrung wird eine Metall-
schiene aufgesetzt oder angelegt. (Bild 7) Bei dickeren Matrizen ist es vorteilhaft,
den Schnitt nicht in einem Zug bis durch den Riicken der Matrize durchzufiihren,
sondern in zwei bis drei Schnittfiihrungen entlang der Fiihrungsschiene vorzunehmen.
Tipp: Gehrungsschnitte lassen sich mit einem Messer nur schwer ausfiihren. Wenn
solche Schnitte an den Matrizen 2/.. erfolgen miissen, sollte auf die Oberfliche der
Matrize entlang der Schnittlinie ein Brett aufgeklemmt werden. Dieses Brett wird dann
zusammen mit der darunterliegenden Matrize durchgesagt. (Bild 8 + 9) Die Material-
kombination Holz/Elastomer reduziert den Bremseffekt des Kunststoffes um ein
Vielfaches und es kommt nicht zum Schmelzen des Matrizenkunststoffes. Auch in
diesem Fall geben regelmédfige Sdgepausen dem rotierenden Blatt die Moglichkeit,

sich frei zu laufen.

10. EINSATZ IN DER BETONFERTIGTEILHERSTELLUNG

10.1 Loses Einlegen in die Form

Die Matrizen werden nach dem passgenauen Zuschnitt in den Abschalrahmen lose
eingelegt. Die Matrizen mit den Leitziffern 1/.. sollten mit 1-2 mm Ubermaf zu-
geschnitten worden sein, weil sie dadurch zwischen die Abschalrahmen der Beton-
elemente eingepresst werden konnen und die Dichtigkeit sowohl zu den
Abschalungen als auch an den Matrizenst6Ben erhoht wird. Die Matrizen 2/.. kénnen
ebenfalls mit einem UbermaR von 1-2 mm in der Lénge und Breite zugeschnitten
werden, weil sie sich leicht stauchen lassen und somit ebenfalls dicht an den
Abschalungsrahmen anliegen.

Achtung! Wenn das Ubermaf zu grof ist, kénnen sich Aufwerfungen bilden, worunter
sich Luftpolster sammeln, die selbst von der Auflast des Betons nicht mehr verdrangt

werden. Diese Luftpolster fiihren dann zu Dellen im Betonteil.
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10.2 Aufkleben

Lose verlegte Matrizen miissen nach jedem Betonieren wieder neu in die Formen ein-
gelegt und ausgerichtet werden. Um dies zu vermeiden, konnen die Matrizen auf die
Fertigungstische oder —paletten aufgeklebt werden. (siehe 12.) Dies ist immer dann
von Vorteil, wenn Serien gleich grofier Elemente gefertigt werden miissen oder wenn

eine MaB3haltigkeit der Textur gewdhrleistet sein muss.

10.3 Aufsetzen des Schalungsrahmens

Bei sehr geringen Strukturtiefen (1-2 mm) kann der Schalungsrahmen auf die Matrize
aufgesetzt werden. Bei Strukturen bis zu ca. 5 mm Tiefe kann auch ein Schaumstoff-
band oder Kompriband zur Abdichtung noch ausreichend sein. Achtung! In beiden
Fallen kénnen auf der Matrize Druckstellen entstehen, die sich im Betonteil abzeich-
nen, wenn der Schalungsrahmen versetzt werden muss.

Fiir tiefe Strukturen konnen Konterprofile aus RECKLI Absperrpaste PUR als
Abstellungen hergestellt werden (siehe 19.2) oder bei symmetrischen Strukturen

(Rippen oder Wellen) Matrizenstreifen eingelegt werden. (Bild 10)

10.4 Verdichten des Betons

Wenn die Frequenzen von Auflenriittlern zu hoch eingestellt sind, kann es beim
Verdichten des Betons zu Flatterbewegungen der Matrize kommen, wodurch sich unter
der Matrize Luftpolster ansammeln, die Dellen in der Betonsichtflache hervorrufen.
Die Riittelfrequenz muss deshalb immer iiberpriift werden, um diesen Effekt zu

vermeiden.

10.5 Entformen

Lose verlegte Matrizen miissen nach jedem Entformen der Elemente wieder neu ein-
gelegt und ausgerichtet werden. Beim Entschalen sind Vorkehrungen zu treffen, dass
die Matrizen beim Aufrechtstellen der Fertigungstische nicht abrutschen und aus der
Hohe zu Boden fallen, was unweigerlich zu Beschddigungen der Matrizen fiihren
wiirde und die Arbeitssicherheit gefihrden wiirde. (Bild 11-13) Um dies zu vermeiden

ist es vorteilhaft, die Matrizen aufzukleben. (siehe 12.)
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11. EINSATZ IM ORTBETON

12. KLEBEN
I

11.1 Befestigung durch Kleben
Bei der Anwendung im Ortbeton miissen die Matrizen immer vollflachig aufgeklebt

werden. (siehe 12.)

11.2 Befestigung durch Nageln

In Ausnahmefallen und bei geringeren Einsatzzahlen kdnnen die Matrizen mit der Leit-
ziffer 1/.. auch direkt auf die Schalung aufgenagelt werden. Der Abstand der Nédgel
sollte 20-25 cm betragen. Es sollten Nagel mit gestauchten Képfen verwendet werden,
damit sich die Nagelkopfe beim Entformen durch den Matrizenkunststoff hindurch
ziehen kdnnen. Abhdngig von der Struktur sollte immer in die Strukturhochpunkte
genagelt werden, da dann die Nagellocher unaufféllig im Beton tief liegen.

Matrizen mit der Leitziffer 2/.. kénnen nicht genagelt werden, da sie beim Aufrichten

der Schalung von Nagel zu Nagel durchsacken und einreifien.

Tipp: Vorteilhaft ist es, die Matrizen auf Holzplatten als Hilfsschalungen aufzukleben,
die auf dem Fertigungstisch oder der Schalung befestigt werden. Die Matrizen kdnnen
zusammen mit der Holzplatte von der Schalung oder vom Tisch abgenommen werden,
und die Schalungsflachen sind sofort wieder z.B. fiir glatten Beton einsetzbar. Zudem
erspart man sich das Entfernen fest verklebter Matrizen. Die Matrizen kdnnten zu-

sammen mit den Holzplatten eingelagert oder entsorgt werden.

12.1 Grundsdtze

RECKLI-Strukturmatrizen miissen immer vollflachig verklebt werden. Punktweise
Verklebung fiihrt nach dem ersten Entschalen zu Dehnungen der Matrize und damit
zu Aufbeulungen, die sich im Betonteil als Dellen abzeichnen.

Es kann sowohl auf Stahl- als auch auf Holzuntergriinden geklebt werden.

Es kann nur auf waagerechte oder leicht geneigte (gebogene oder gewdlbte) Unter-
griinde geklebt werden. (Bild 14) An senkrechten Flachen lduft der Kleber ab und die

Matrizen kdnnen nicht blasenfrei in den frischen Kleber eingedriickt werden.
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Auf leicht geneigten, gebogenen oder gewdlbten Flachen konnen die Matrizen im
frischen Kleber abrutschen und sich durch ihr Eigengewicht stauchen. Sie miissen
deshalb am oberen Kleberand festgeklemmt werden. Es ist vorteilhaft, den Kleber fiir
solche Flachen durch Zugabe von RECKLI-Stellmittel 100 standfester einzustellen.
Fordern Sie bitte dazu unsere Fachberatung an.

Frisch verklebte Matrizen diirfen nicht betreten oder bekniet werden, weil dadurch
der Kleber unter der Matrize verdrangt wird und sich die Kleberanhdufung als Kranz
oder Kreis in der Betonsichtflache abzeichnen kann.

Ein Anheben der Matrize vor dem vollstandigen Aushédrten des Klebers ist zu unter-

lassen.

12.2 Kleber

RECKLI-Matrizenkleber SO ist kein Kontaktkleber, sondern ein Zwei-Komponenten-
Reaktionskleber, der zu einem spannungsarmen Klebefilm aushértet. Das Mischungs-
verhiltnis betrdgt 4 : 1 nach Gewichtsteilen. Bei der Entnahme von Teilmengen aus
dem Gebinde ist zur Einhaltung des exakten Mischungsverhaltnisses eine Waage
unerldsslich. Zum Vermischen eignet sich eine langsam laufende Bohrmaschine mit
Riithrpaddel. Zuerst wird das Stammmaterial griindlich aufgeriihrt. Dann wird der
Harter zugegeben und mit dem Stammmaterial griindlich vermengt. (Bild 15) Um
Riihrfehler zu vermeiden, ist die Mischung in ein zweites Gefafl umzufiillen und noch
einmal griindlich zu vermengen. (Bild 16+17) Es sollte immer nur soviel Kleber an-
geriihrt werden, wie in der angegebenen Topfzeit auch verarbeitet werden kann. Sie
liegt bei Temperaturen von +18-20° C bei 30-40 Minuten. Der Verbrauch betragt ca.
750-1000 g/m2. Nach ca. 24 Stunden ist der Kleber soweit ausgehirtet, dass die
Schalung oder der Fertigungstisch aufrecht gestellt werden kénnen.

Bei tieferen Temperaturen (Winter) kann es erforderlich sein, die Wartezeit bis zum

ausreichenden Aushdrten zu verldngern.

12.3 Untergrundbeschaffenheit/Matrizenriicken
Alle Untergriinde miissen eben, sauber, aufgeraut, staub-, 6l- wachs- und fettfrei
und vor allem trocken sein. Einen idealen Verbund mit dem Untergrund erreicht man,

wenn die Riicken der Matrizen angeschliffen (aufgeraut) werden, (Bild 18) z.B. mit
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einem Band- oder Rundschleifer. Vibrationsschleifer sind hierfiir weniger geeignet.

(siehe 12.4.1.1 oder 12.4.2.1)

12.3.1Holz
Am geeignetsten sind roh belassene Holztafeln (Sperrholz oder Mehrschichten-
platten). (Bild 19) Kunststoffbeschichtete Holztafeln miissen bis auf das rohe Holz

abgeschliffen werden.

12.3.2 Stahl
Stahl muss rost- und zunderfrei sein, am besten gesandstrahlt, zumindest aber ab-
geschliffen werden. Ein Primern ist nicht notwendig, wenn RECKLI-Matrizenkleber SO

verwendet wird.

12.4 Kleben

12.4.1 Matrizen mit der Leitziffer 1/..

12.4.1.1 Anschleifen des Matrizenriickens

Die Matrizen werden ,,auf die Nase“ gelegt. Dann wird mit einem Band- oder Rund-
schleifer der Matrizenriicken angeschliffen (aufgeraut). Vibrationsschleifer sind
hierfiir weniger geeignet. Der Schleifstaub muss durch Abfegen, Abreiben oder

Abblasen mit Pressluft restlos entfernt werden.

12.4.1.2 Ausrichten

Die Matrizen werden auf die zu beklebende Flache trocken ausgelegt, ausgerichtet
und das MaB kontrolliert. An einer Stirn- und Langsseite der zu beklebenden Flache
wird ein Hilfsrahmen gesetzt, gegen den die Matrizen angelegt werden kénnen.
Dann werden die Matrizen wieder aufgenommen, um den Kleber auf die Flache auf-

zutragen.

12.4.1.3 Klebevorgang
Nach dem fachgerechten Anriihren des RECKLI-Matrizenklebers SO (siehe 12.2) wird
er auf die zu klebende Flache aufgegossen und mit einem Zahnspachtel/-glétter

gleichmaBig verteilt. (Bild 19+20)
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Kleberanhdufungen kénnen sich an der Sichtflache als ,,Aufpolsterungen* abzeich-
nen. Wenn der Anstellwinkel des Zahnglatters zur Klebeflache konstant beibehalten
wird, erreicht man die beste GleichméaBigkeit der Kleberverteilung. Es sollte immer
nur soviel Kleber aufgezogen werden, wie fiir eine Matrize ben6tigt wird und/oder in-
nerhalb der Topfzeit verarbeitet werden kann. Vor allem im Randbereich der Matrizen
muss ausreichend Kleber aufgetragen werden, da sich hier beim Entschalen des
Betons der starkste Angriffspunkt ergibt.

Die Matrizen werden dann in den frischen Kleber eingebettet und entlang des Hilfs-
rahmens ausgerichtet. Dabei ist darauf zu achten, dass sich unter der Matrize keine
Luftlinsen bilden. Die Matrizen sollten deshalb in den frischen Kleber von einer Seite
zur anderen gebogen so eingelegt werden, dass die Luft leicht nach vorne entweichen
kann. (Bild 21) Danach erfolgt das Auftragen des Klebers fiir die nachste Strukturmatrize.
Diese Matrize ist fest an die erste anzudriicken, um eine moglichst grofie Dichtigkeit an
den Stof3en zu erreichen. Vorteilhaft ist es, auch die Flanken der Matrizen mit Kleber zu
bestreichen, (Bild 22) wodurch die Dichtigkeit erh6ht wird. Auf diese Art und Weise
erfolgt die Verklebung aller weiteren Platten bis die komplette Deckung erreicht ist.
Beim Einbetten der Matrizen in den frischen Kleber kann es zu Flachenspannungen
kommen, die dazu fiihren, dass sich die Matrizenrdnder vom Kleber abheben. Um dies
zu vermeiden, sollten auf die Matrizenrander Holzbretter aufgelegt und mit Zwingen
oder durch Auflast festgehalten werden.

Achtung! Die Bretter nicht zu fest anklemmen, da sich sonst der frische Kleber unter
der Matrize herausdriicken und Aufbeulungen entlang des Brettes hervorrufen kann.

Nach dem Erhdrten des Klebers werden die Bretter wieder weggenommen.

12.4.1.4 Kleben auf gewdlbten und gebogenen Flachen

Die Matrizen 1/.. sind zwar sehr flexibel, weisen aber einen hohen Grad der Riick-
verformung auf, so dass sie sich ohne entsprechende Belastung von gebogenen oder
runden Klebefldchen wieder abheben. Sie miissen deshalb in der Klebephase ent-
sprechend belastet werden. Durch Einschneiden oder Einsdgen des Matrizenriickens
kann die Eigenspannung gemindert und das Einlegen in oder auf die Rundungen
erheblich erleichtert werden. (Bild 23+24) Der Abstand der Sége- oder Einschnitte

hangt vom Grad der Krimmung ab.
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12.4.2 Matrizen mit Leitziffer 2/..

12.4.2.1 Anschleifen des Matrizenriickens

Vor dem Aufkleben muss der Matrizenriicken angeschliffen (aufgeraut) werden. Dazu
werden die Matrizen auf die Strukturseite gelegt. Dann wird mit einem Rund- oder
Bandschleifer der Matrizenriicken angeschliffen (aufgeraut). Vibrationsschleifer sind
hierfiir weniger geeignet. Der Schleifstaub muss durch Abfegen, Abreiben oder
Abblasen mit Druckluft restlos entfernt werden. Danach wird die Matrize wieder auf

den Riicken gelegt und stramm auf die Transporthiilse aufgerollt.

12.4.2.2 Ausrichten

Die Matrize wird auf die Klebeflache trocken ausgerollt und exakt ausgerichtet. Dazu
wird rund um die Matrize eine Anschlagleiste befestigt. Es ist speziell bei Matrizen
mit parallel verlaufenden Strukturen auf die GleichméaBigkeit (Parallelitédt) zu achten.

Symmetrische Strukturen miissen durch Schnurschldge ausgerichtet werden.

12.4.2.3 Klebevorgang

Nach dem Ausrichten wird die Matrize von einer Schmalseite her bis zur Mitte wieder
aufgerollt und der angeriihrte RECKLI-Matrizenkleber vor der aufgerollten Matrizen-
hélfte ausgegossen und mit einem Zahnspachtel gleichméaBig entlang der Matrize auf
der Klebeflache verteilt. (Bild 25+26) Das gleichmaRige Verteilen ist besonders
wichtig, weil sich Kleberanhdufungen als Polster in der Sichtflache abzeichnen. Wenn
der Anstellwinkel des Zahnglatters zur Klebeflache konstant beibehalten wird, erreicht
man die beste GleichméaBigkeit der Kleberverteilung. Die Breite des Streifens, auf den
der Kleber aufgetragen wird, sollte ca. 75-100 ¢cm sein. An den Réandern der Matrize
muss ausreichend Kleber aufgetragen werden, weil hier beim Entschalen des Beton-
elementes die grofite Angriffsflache liegt. In den frischen Kleberstreifen wird dann
die Matrize hineingerollt. Danach wird fiir einen weiteren Streifen der Kleber vor die
Matrize gegossen, wieder verteilt und die Matrize weiter in den frischen Kleber
eingerollt. Dies wiederholt sich streifenweise bis zum Ende der Matrize.

Nunmehr wird die andere Hélfte der Matrize bis zur bereits verklebten Matrizenhlfte
wieder aufgerollt und es folgt in gleicher Weise der Klebevorgang wie bei der ersten

Halfte.
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Es ist darauf zu achten, dass sich beim Abrollen der Matrize keine Luftpolster zwischen
Schalung und Matrizenriicken bilden. Die Luft ist beim Abrollen seitlich und nach
vorne herauszudriicken. Hierfiir kann die Transporthiilse als Andriickhilfe verwendet
werden.

Sofort nach dem Kleben muss noch einmal der Strukturverlauf kontrolliert und even-
tuell nachgerichtet werden. Dies geht nur so lange, wie der Kleber noch frisch ist.
Beim Aufkleben kénnen sich Flachenspannungen ergeben, die dazu fiihren, dass sich
die Matrizenrdander abheben. Deshalb sollten sofort nach dem Klebevorgang Bretter
auf die Rander aufgelegt und so lange angeklemmt oder belastet werden, bis der
Kleber erhdrtet ist.

Achtung! Die Bretter nicht zu fest anklemmen, da sich sonst der frische Kleber unter

der Matrize herausdriicken und Aufbeulungen entlang des Brettes hervorrufen kann.

12.5 Ablésen geklebter Matrizen

Sinn des Klebers ist es, eine feste und dauerhafte Verbindung zwischen Matrize und
Schalung/Fertigungstisch zu erreichen. Das Ablésen geklebter Matrizen ist daher
stets mit hohem Kraftaufwand verbunden und es ist kaum maglich, sie dabei nicht zu
beschddigen. Auch deshalb ist es vorteilhaft, die Matrizen auf Holzplatten zu kleben,
die fest mit der Schalung oder dem Fertigungstisch verbunden werden.

Falls eine Ablosung doch erfolgen muss, so ist die Schalmethode anwendbar. Mit
einem scharfen Messer beginnt man an einer Ecke, die Matrize am Boden einzuschnei-
den und abzuziehen. Wenn ein ausreichender Streifen abgeschalt ist, wird die Matrize
in eine Klemmvorrichtung (Schraubzwingen mit Holzbrett) gespannt. Diese Klemm-
vorrichtung wird mit Hilfe eines Krans oder einer Winde auf Spannung gehalten und
die Matrize Zentimeter um Zentimeter vom Untergrund abgeschalt. Trotz sorgfdltigen
Schédlens werden regelmafiig Kleber- und Matrizenreste auf dem Schalungsboden

haften bleiben. Sie konnen durch Abschleifen entfernt werden.



13. TRENNMITTEL

13.1 Wahl des Trennmittels

Der Auftrag des Trennmittels ist entscheidend fiir die leichte Entformbarkeit der
Matrizen und fiir eine qualitativ hohe Betonsichtflache. Wir liefern drei unterschiedliche
Trennmittel, die auf den jeweiligen Einsatzzweck abgestimmt sind. RECKLI-Trennwachs
TL ist losungsmittelhaltig. RECKLI-Trennwachs TL-W ist wassrig. Diese beiden werden
vornehmlich in der Elementvorfertigung verwendet. RECKLI-Trennwachs TL-SO enthlt

ebenfalls Losungsmittel und wird insbesondere im Ortbeton eingesetzt. (Tabelle 2)

13.2 Auftragtechnik

Die Trennmittel miissen mindestens zweimal auf die Matrizen aufgestrichen oder auf-
gespriiht werden. (Bild 27) Das Auftragen erfolgt im Kreuzgang. Es ist dufierst wichtig,
dass auch die Strukturflanken ausreichend mit Trennmittel versehen werden. Um dies
zu erreichen, ist ein seitliches Anspriihen der Flanken notwendig. Uberschiissiges
Material muss aus den Strukturvertiefungen durch Abtupfen oder Abblasen entfernt

werden. Achtung: Nicht den gesamten Trennwachs abwischen!

13.3 Schutz vor Abwitterung

Nach dem Abliiften der Losemittel oder dem Abtrocknen des wassrigen Trennwachses
kann wie {iblich betoniert werden. Um ein Abwittern oder Abregnen des Trenn-
wachsfilmes zu vermeiden, miissen besonders im Ortbetoneinsatz die Matrizen bis
zum Betonieren mit geeigneten Folien oder Planen geschiitzt werden. (Bild 28)

Bei nicht ausreichender Filmbildung ist eine Wiederholung des Trennmittelauftrages

unbedingt erforderlich.

TABELLE 2: TRENNMITTEL
ANWENDUNG

TYP

VERBRAUCH JE AUFTRAG

Betonfertigteile

RECKLI-Trennwachs TL
l6sungsmittelhaltig

50 -100 g/m?
2-maliger Auftrag erforderlich

Ortbeton

RECKLI-Trennwachs TL-SO
l6sungsmittelhaltig

50 -100 g/m?
2-maliger Auftrag erforderlich

Betonfertigteile/Ortbeton

RECKLI-Trennwachs TL-W
wassrig

50 -100 g/m?
2-maliger Auftrag erforderlich
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Tipp: Die in den handelsiiblichen Spriihgeraten verwendeten Rundstrahldiisen sollten
gegen Flachstrahldiisen ausgetauscht werden. Diese Diisenart gewahrleistet einen
gleichméaBigeren Auftrag des Trennmittels. Zum Verspriihen l6sungsmittelhaltiger
Trennmittel miissen auch losungsmittelbestdandige Dichtungen in den Spriihgerdten

verwendet werden.

14. ABSTANDSHALTER

15. BETONIEREN

Es sind Abstandshalter mit einer moglichst grofen Aufstandsflache zu verwenden.
Spitze Abstandshalter driicken sich durch die Auflast der Bewehrung in den Kunststoff
ein und kénnen dann sogar aus der Betonsichtfliche herausragen. (Bild 29) Da die
Mindestbetoniiberdeckung immer vom tiefsten Strukturpunkt des Betonelementes
aus berechnet wird, sind die Abstandshalter auf den Hochpunkten der Struktur-
matrizen anzuordnen.

Abhangig von der Art und Form der Bewehrung ist es auch méglich, sie iber Balken

abzuhdngen und somit die Auflast auf die Matrizen zu vermeiden. (Bild 30)

Uber die Norm-Anforderungen hinaus bedingen die Matrizen keine zusitzlichen
MaBinahmen in bezug auf die Art, Zusammensetzung, Konsistenz oder Giite des
Frischbetons. Es kann wie iiblich betoniert und verdichtet werden. Bei Verwendung
von Auf3enriittlern ist lediglich zu beriicksichtigen, dass durch die Elastizitat der
Matrizen ein Teil der Vibration absorbiert wird. Dies wird durch eine ldngere

Vibrationsdauer kompensiert.
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16. ENTFORMEN
I

17. REINIGEN
I

16.1 Zeitpunkt
Das Entformen des Betons muss so friih wie méglich unter Beachtung der ent-

sprechenden Zement- und Betonnormen erfolgen.

16.2 Lose verlegte Matrizen

Lose verlegte Matrizen fallen beim Abheben des Betonelementes im Regelfall allein
durch ihr Eigengewicht wieder auf den Fertigungstisch zuriick. (Bild 11+12) Sollte
dies je nach Struktur nicht der Fall sein, so sind die Matrizen vorsichtig und langsam

unter Ausnutzung ihrer Dehnfédhigkeit von der Betonoberflache abzuziehen.

16.3 Aufgeklebte Matrizen

Von aufgeklebten Matrizen wird entweder das Betonteil abgehoben oder die Schalung
vom Festbeton abgenommen. Dies darf nicht abrupt oder mit Gewalt, sondern muss
langsam und schonungsvoll erfolgen. Es muss den Matrizen Zeit gegeben werden,
sich im Grenzbereich der Matrizenoberfldche zu dehnen und sich dabei langsam vom
Beton abzuschdlen. Unterstiitzt wird dieser Vorgang dadurch, dass das Betonfertigteil
oder die Schalung mit dem Kran auf Spannung gehalten werden. (Bild 31-35)

Der Einsatz von scharfkantigen Hebel- oder Knippwerkzeugen zur Beschleunigung des
Entschalungsvorganges ist auf jeden Fall zu vermeiden, da sonst der Beton oder aber

die Matrizen beschddigt werden.

17.1 Matrizenoberflachen

Bei ausreichendem und fachgerechtem Trennmittelauftrag sind die Matrizen nach dem
Entformen des Betons im Regelfall so sauber, dass sie fiir den ndachsten Arbeitsgang
sofort wieder mit dem Trennwachs bespriiht und wieder eingesetzt werden kénnen.
Sollte es doch einmal erforderlich sein, die Oberfliche der Matrize zu reinigen, ist
hierfiir ein Putzlappen zu nehmen, der mit dem jeweils eingesetzten RECKLI-Trenn-
wachs getrdnkt wird. Mit diesem Putzlappen wird die Oberflache der Matrize griindlich

abgerieben. Damit der Schmutz komplett aufgenommen wird, sollte ofter ein frischer









Lappen genommen werden. Zur Vermeidung von Wischspuren ist nach dem Abreiben

die gesamte Matrize noch einmal gleichmafig mit dem Trennwachs zu bespriihen.

17.2 Handwerkzeug

Zur Reinigung des Handwerkzeuges eignet sich RECKLI-EK-PU-Verdiinnung. Das Werk-
zeug muss aber griindlich gesdubert werden, solange die verwendeten Materialien
noch frisch sind. Erhartete Zwei-Komponenten-Materialien lassen sich auch dann
kaum an- und ablésen, wenn das Werkzeug in ein Verdiinnungsbad eingelegt wird.

Dieses Produkt ist nicht zur Reinigung der Matrize geeignet

18. FUGEN | ECKEN | KANTEN

18.1 Verwendung von Profilleisten

Wie beim glatten Sichtbeton wird auch beim Strukturbeton die Gestaltung der Fugen,
Ecken und Kanten mit entsprechenden Profilleisten vorgenommen. Es muss lediglich
festgelegt werden, ob sich die Abmessung eines solchen Profils auf den Hochpunkt,
Mittelpunkt oder den Tiefpunkt der Struktur bezieht. Die jeweilige Riickenstérke der

Matrize ist bei der MaB3festlegung zu beriicksichtigen. (siehe Skizzen 1-5) (Bild 36-39)

18.2 Matrizenstofle

Stumpf gestof’ene Matrizen mit gréberen unregelmdfigen Strukturen ergeben an
Betonkanten auch dann keine optisch elegante Losung, wenn die Naht zwischen den
Matrizen fachgerecht abgedichtet wurde. Diese Ecken wirken ausgefranst. Das gleiche
Bild ergibt sich, wenn man Matrizen nicht stumpf st6f3t, sondern sie auf Gehrungen
schneidet. Die Gehrungsschnitte im Matrizenriicken erméglichen zwar eine gute
Abdichtung, die Kantenfront wirkt aber auch dann je nach Struktur ausgefranst.
Es sollten deshalb glatte Spiegel (Rahmen) oder Fasen angeordnet werden. (siehe
Skizzen 6-9)

Bei geradlinigen Strukturen empfiehlt sich dagegen durchaus die Ausbildung einer

Gehrung. (Bild 40+41)
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19. ABSCHALUNGEN | ABSTELLUNGEN

19.1 Matrizenausschnitte
Abschalungen z. B. fiir Tiiren oder Fenster in den Betonteilen kénnen durch pass-
genaues Ausschneiden der Matrizen und Einsetzen einer Abschalung in diese

Aussparung erfolgen. (Bild 42)

19.2 Konterprofil aus RECKLI-Absperrpaste PUR

Um die Matrize nicht zu zerschneiden und sie damit variabler einzusetzen, kénnen
fiir die Strukturmatrizen konturengetreue Absperrungen mit der Abschalungspaste
RECKLI-Absperrpaste PUR auf den Matrizen hergestellt werden. (Bild 43+44) Auf der
Matrize wird der abzusperrende Bereich markiert. In einer Breite von ca. 15-20 cm ent-
lang des Markierungsstreifens wird die Matrize griindlich gesdaubert und mit RECKLI-
Formenwachs gleichmaflig satt eingestrichen.

Achtung! Der Streifen muss unbedingt mit RECKLI-Formenwachs, nicht mit RECKLI-
Trennwachs TL/TL-SO/TL-W eingestrichen werden. Diese RECKLI-Trennwachse fiir die
Betonentformung haben keine ausreichende Trennwirkung fiir die aufzugiefende
Kunststoff-Paste. Nach dem Abliiften der Lésemittel des Formenwachses wird die
RECKLI-Absperrpaste PUR auf den gesdauberten Streifen mehrlagig bis ca. 5 mm iiber
den hochsten Punkt der Struktur aufgegossen. Der Guss der ndchsten Lage erfolgt,
wenn die vorherige bereits anreagiert ist und nicht mehr verlduft. In die letzte frische
Lage RECKLI-Absperrpaste PUR wird ein gerades, sauberes, saugfahiges Brett oder
der Streifen einer Sperrholz- oder Mehrschichtenplatte so eingedriickt, dass die
Kunststoffpaste links und rechts vom Brett herausquillt. Das Brett sollte ca. 8-10 mm
dick sein. Das Eindriicken und Ausrichten des Brettes muss innerhalb der Verarbei-
tungszeit der RECKLI-Absperrpaste PUR ausgefiihrt werden. Danach hartet die Paste
auf der Matrize aus. Die Aushartungszeit betrdgt ca. 1 Stunde. Nach dieser Zeit
lasst sich der so hergestellte Negativabdruck zusammen mit dem nun festgeklebten
Brett von der Matrize abheben. Mit der Kreissdge wird dieser Absperrstreifen dann
maBgenau zugeschnitten.

Achtung! Die Paste ist flieBfdahig und hat das Bestreben, sich auszubreiten. Zur
Materialeinsparung wird bei groberen Strukturen die Paste deshalb in 2 oder gar

mehreren Lagen aufgegossen. Der ndchste Guss erfolgt immer, wenn der vorherige
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bereits anreagiert ist und nicht mehr verl4uft. Dadurch vermeidet man ein Uberlaufen

der Paste tiber den markierten Absperrstreifen hinaus.

19.2.1 Eigenschaften RECKLI-Absperrpaste PUR

Bei der RECKLI-Absperrpaste PUR handelt es sich um einen pastdsen, elastischen
Zwei-Komponenten-Kunststoff. Das Mischungsverhdltnis betrdgt 10 : 1 nach Gewichts-
teilen. Bei der Entnahme von Teilmengen aus dem Gebinde ist zur Einhaltung des
korrekten Mischungsverhaltnisses eine Waage unerldsslich. Zum Vermischen eignet
sich eine langsam laufende Bohrmaschine mit Rithrpaddel. Es sollte immer nur soviel
Paste angeriihrt werden, wie in der angegebenen Topfzeit verarbeitet werden kann.
Sie liegt bei einer Temperatur von +18-20° C bei ca. 10-15 Minuten. Das Aushdrten
dauert ca. 1 Stunde. Der Verbrauch ist stark abhdngig von der Struktur, das spez.

Gewicht betrédgt ca. 1,4 g/cms.

19.2.2 Entfernen der Formenwachsriickstande

Um unterschiedliche Farbwiedergaben am Beton zu vermeiden, miissen die mit
RECKLI-Formenwachs behandelten Markierungsbereiche unbedingt wieder mit dem
jeweils verwendeten RECKLI-Trennwachs neutralisiert werden. Dafiir ist ein sauberer
Lappen zu verwenden, der mit dem RECKLI-Trennwachs getrankt wird. Mit diesem
Lappen miissen dann die Formenwachsriickstdande griindlich von der Strukturmatrize
aufgenommen werden. Bei nicht sorgfaltiger Ausfiihrung dieser Neutralisation kdnnen

sich Farbunterschiede am Betonteil abzeichnen.

19.3 Kontermatrizen
Bei symetrischen Strukturen (Rippen und Wellen) kénnen Matrizenstreifen dieser

Strukturen als Absperrprofile eingelegt werden. (Bild 10)

20. REPARATUR | AUSBESSERUNG | EGALISIEREN

20.1 Reparatur
Mit RECKLI-Elasto-Spachtel lassen sich beschadigte und eingerissene RECKLI-Struktur-

matrizen ausbessern und reparieren. Zur Erzielung einer einwandfreien Haftung des



Spachtels miissen die auszubessernden Stellen sauber, trocken, staubfrei, 6l-, wachs-
und fettfrei sein und der Untergrund muss mechanisch mit Schleifpapier angeraut
werden. Innerhalb der Verarbeitungszeit ist RECKLI-Elasto-Spachtel dann in die
auszubessernden Stellen einzuspachteln. Uberschiissiges Material muss in frischem
Zustand entfernt werden. Strukturmodellierungen sind ebenfalls in frischem Zustand
vorzunehmen. Anhaftende Reste lassen sich nach ca. 2-3 Stunden nach- oder
abschleifen. Nach ca. 4-5 Stunden ist das Material belastbar.

Um eine Verstarkung von Bruch- und Nahtstellen zu erreichen, sollte folgendermafien
vorgegangen werden:

Nahtstellen und Rissflanken sorgfaltig sdubern. Unter die Nahtstelle PE-Folie oder
Olpapier legen, um ein Anhaften der Matrize am Untergrund durch herausquillenden
Spachtel zu vermeiden. RECKLI-Elasto-Spachtel auf die Rissflanken aufstreichen und
leicht aneinander driicken. Herausquillenden Spachtel im Frischzustand entfernen.
Erhdrteter Spachtel kann nur noch abgeschliffen oder abgeschnitten werden.
Nach dem Erhédrten des Spachtels die Matrize auf die Strukturseite legen. Beidseitig
der Naht den Riicken der Matrize ca. 3-5 cm breit und ca. 3 mm tief ausschleifen.
Die ausgeschliffene Vertiefung mit RECKLI-Elasto-Spachtel ausspachteln und egali-
sieren. Nach ca. 2-3 Stunden diese Nahtstelle planschleifen. Matrize wieder um-
drehen und den reparierten Rissbereich mit RECKLI-Trennwachs TL/TL-SO oder TL-W
abreiben.

Bemerkung: Wir mochten ausdriicklich darauf hinweisen, dass eine Nahtstelle auf
keinen Fall eine unbeschadigte Matrize voll ersetzen kann. Zudem besteht die Gefahr,
dass sich trotz sorgfaltigster Arbeitsausfiihrung der ausgebesserte Matrizenriss in

der Struktursichtflache abzeichnet.

20.1.2 Eigenschaften RECKLI-Elasto-Spachtel

RECKLI-Elasto-Spachtel besteht aus 2 fliissigen Komponenten. Das Mischungsver-
hdltnis betragt 8 : 1. Nach dem Zusammenriihren der Stammlosung mit dem Harter
setzt nach ca. 2-3 Minuten ein Thixotropieeffekt ein, der sich zum Ende der Verarbei-
tungszeit hin verstarkt. Hierdurch kann RECKLI-Elasto-Spachtel sowohl als gief3fahiges
Material als auch als Spachtelmasse verwendet werden. Die Verarbeitungszeit betragt

ca. 10 Minuten bei ca. +18-20° C Material- und Umgebungstemperatur. Der Spachtel
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kann in einem Arbeitsgang bis zu 10 mm dick aufgetragen werden. Der Verbrauch ist
stark abhangig von der Art der Riss- oder Fehlstelle. Das spez. Gewicht liegt bei
ca. 1,4 g/cms.

Tipp: Zur Verlangerung der Verarbeitungszeit den angeriihrten Elasto-Spachtel auf

einer breiten Unterlage (Brett) diinn ausbreiten.

20.2 Egalisieren der Matrizenriicken

Aus produktionstechnischen Griinden kann nicht gewahrleistet werden, dass die
Matrizenriicken stets gleichmaBig dick sind. (siehe 9.) (Bild 45) Es kann deshalb erfor-
derlich sein, die Starken anzugleichen, was durch Abschleifen oder durch Auffiittern
erfolgen kann. Dazu werden die Matrizen auf die Strukturseite gelegt und aneinander
gestofRen. Die dickere der Matrizen wird dann bis zur Riickenstarke der diinneren Ma-
trize am besten mit einem Rund- oder Bandschleifer breitflichig abgeschliffen. (Bild 46)
Wenn die Dickenunterschiede zu grof3 sein sollten, kann es weniger aufwdndig sein,
den Riicken nicht abzuschleifen, sondern durch Aufgiefen von RECKLI-Matrizenkleber
SO oder Aufspachteln von RECKLI-Elasto-Spachtel den Rand der diinneren Matrize zu
verstarken. Dazu wird der Bereich, der egalisiert werden soll, mit Sandpapier aufge-
raut, der RECKLI-Matrizenkleber SO (siehe 12.2) oder RECKLI-Elasto-Spachtel (siehe
20.1.2) fachgerecht angeriihrt und auf die auszugleichende Stelle aufgegossen (Bild
47) bzw. aufgespachtelt (Bild 48) und verschlichtet. Als Dickenlehre wird entlang des
Matrizenrandes eine Holzleiste mit der notwendigen Stéarke fixiert. Um ein Anhaften
der Leiste an dem Kleber oder Spachtel zu vermeiden, ist sie vorher mit RECKLI-
Formenwachs zu bestreichen. Nach dem Erhdrten des Klebers oder des Spachtels sind

die Matrizenrander gleich dick und die Matrize voll funktionsfihig. (Bild 49)

21. ENTSORGUNG
|
RECKLI-Strukturmatrizen bestehen aus Polyurethan-Elastomeren. Sie konnen unter

dem Abfallcode 12 01 o5 des Europdischen Abfallverzeichnisses (Abfélle aus der
mechanischen Formgebung/Kunststoffteile/Kunststoffspane und -drehspéne) als
iberwachungsbediirftiger Abfall tiber die 6rtlichen Abfallbeseitigungsgesellschaften

entsorgt werden.
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22. BEDARFSTABELLEN

22.1Verbrauchsmaterialien - Bitte beachten Sie auch die Technischen Merkbltter fiir diese Materialien

MATERIAL

ANWENDUNGSZWECK

VERBRAUCH

RECKLI EK-PU-Verdiinnung

Reinigung des Handwerkzeuges

stark abhdngig von der Verschmutzung

RECKLI Elasto-Spachtel

Reparatur beschadigter Matrizen,
Egalisieren ungleicher Matrizen-
riicken

stark abhangig von der Beschadigung,
y = 1’4

RECKLI Formenwachs

Trennmittel bei der Anwendung
von GieBpaste-PU und fiir Dicken-
lehren bei der Egalisierung von
Matrizenriicken

ca. 150-200 g/m?

RECKLI Absperrpaste PUR

Herstellung von Struktur-
abschalungen

stark abhdngig von der Struktur,
Y =14

RECKLI Matrizenkleber SO

vollflachige Verklebung auf Holz
oder Stahl und zum Egalisieren
ungleicher Matrizenriicken

ca. 750 —1000 g/m?2

RECKLI Stellmittel 100

Eindicken des Klebers fiir geneigte
oder gewdlbte Flachen

1-5%

RECKLI Trennwachs TL

Enschalungsmittel fiir Betonfertig-
teile, l6sungsmittelhaltig

ca. 100-200 g/m? je nach Struktur

RECKLI Trennwachs TL-SO

Entschalungsmittel fiir Ortbeton,
l6sungsmittelhaltig

ca. 100-200 g/m? je nach Struktur

RECKLI Trennwachs TL-W

Entschalungsmittel fiir Betonfertig-
teile und Ortbeton, wassrig

ca. 100-200 g/m? je nach Struktur




22.2 Werkzeuge | Geréte

WERKZEUG / GERAT

ANWENDUNGSZWECK

Bandmag / Zollstock

Uberpriifung der Matrizenmafe

Bohrmaschine, (Handbohrmaschine)
Drehzahl regelbar, mittlere Drehzahl

Anmischen von 2-Komponenten-Materialien

Bretter/Leisten/Balken

Niederhalten der Matrizenrander nach dem Kleben

Eimer, leer

Umfiillen von angemischten 2-Komponenten-Materialien zum
nochmaligen Vermengen

Folien (dunkel)

Schutz der Matrizen vor Witterung und Abregnen des
Trennwachsfilmes

Holz- oder Stahlleisten

Anschlaghilfen beim Ausrichten und Kleben der Matrizen;
Dickenlehren beim Egalisieren von Matrizenriicken

Kelle

Auskratzen der Material- und Mischgebinde

Kreissage (Handkreissédge)

Zuschnitt der Matrizen 1/.. und der Konterabschalungen aus
Gief3paste-PU und fiir Gehrungsschnitte an Matrizen 2/..

Markierungsstift (Zimmermannsblei-
stift, Filzstift, Signierschnur)

Markierung der Absperrlinien bei der Herstellung von
Strukturabsperrungen

Matrizenmesser

Zuschnitt der Matrizen 2/..

Messer (kriftiges Schdlmesser)

Abschdlen aufgeklebter Matrizen

Metallschiene

Fithrungsschiene beim Zuschneiden der Matrizen 2/.. mit
dem Matrizenmesser

Pinsel

Zur Reinigung des Handwerkzeuges

Putzlappen

Entfernen von Formenwachsriickstanden bei der Anwendung
von GieBpaste-PU, Aufsaugen von Trennwachsiiberschiissen,
Lappen diirfen nicht flusen

Richtschnur / Schlagschnur

Zum Ausrichten symmetrischer Strukturmatrizen

Riihrquirl /-paddel

Anmischen der 2-Komponenten-Materialien

Rundschleifer / Bandschleifer

Abschleifen des Klebeuntergrundes; Ab- und Anschleifen des
Matrizenriickens beim Verkleben, bei Rissverstarkungen und
beim Egalisieren

Schleifpapier / Sandpapier

Aufrauen des Matrizenkunststoffes zur Haftverbesserung des
Reparaturspachtels und des Klebers

Schraubzwingen

Anklemmen der Niederhalter-Bretter; Klemmbhilfe beim
Abschdlen verklebter Matrizen

Spachtel (Malerspachtel)

Anriihren und Auftragen des Elasto-Spachtels

Spriihgerat (Druckluft)

Aufspriihen des Trennmittels, bitte Flachstrahldiisen verwenden

Waage

Portionieren von Teilmengen der 2-Komponenten-Materialien

Zahnspachtel /-glatter (3 mm Zahnung) gleichmaBiges Verteilen des Matrizenklebers SO
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