TECHNISCHES MERKBLATT

RECKLI X

DESIGN YOUR CONCRETE

RECKLI Si-

RECKLI® Si-GieBmasse 26AV

Silikonabformmasse fiir hohe Anforderungen, nahezu schrumpffrei

EIGENSCHAFTEN

Produkt 03226
Ausgabe 01/23

RECKLI Si-GieBmasse 26AV ist ein additionsvernetzender Zweikomponenten-

Silikonkunststoff, kalthdrtend, gief3fahig, selbsttrennend, nahezu schrumpffrei,

mit hoher Elastizitat und sehr hoher Weiterreififestigkeit. Bei Abformungen werden

auch feinste Oberflachenstrukturen identisch wiedergegeben. Fiir Arbeiten an

senkrechten und Uberkopfflichen kann durch Zugabe von RECKLI Si-Verdicker

flussig AV (0,1-1,0%) eine streichfahige Konsistenz erreicht werden. Bei erh6hten

Temperaturen sind Verarbeitungszeit und Zeitspanne der frilhesten Entform-

barkeit stark verkiirzt.

ANWENDUNG

Herstellung hochelastischer, ma3haltiger Formen im Vollguss- oder Mantelguss-

verfahren zur Reproduktion von Gie3lingen oder Kopien aus Gips, Mortel, Beton,

Kunstharzen oder Kunstharzkombinationen.

Achtung!

Gegen Polyester- und PMMA-Harze sind Formen aus RECKLI Silikon-Abformmassen

nicht uneingeschrankt bestandig, ein Vorversuch ist unbedingt erforderlich.

TECHNISCHE DATEN

Eigenschaft

Harter

Wert Norm

Si-Harter 26AV

Farbe Stamm

transluzent

Farbe Harter

transluzent

Geruch

neutral

Verarbeitungstemperatur

+10 °C - +30 °C

113

Mischungsverhiltnis (Stamm : Harter) 10:1 (nach Gewichtsteilen)

Viskositdt der Stammkomponente 30000 mPa-s IS0 2555

Viskositdt des Gemisches 14000 mPa-s  ISO 2555

Topfzeit (bei +21°C) 60 — 90 min

friiheste Entformbarkeit (bei +21°C) 24 h

Spez. Gewicht 1,10 g/cm3 RECKLI GmbH
Harte 26 Shore A DIN 53505 IndustriestraBe 36
ReiRfestigkeit 3,6 N/mm2 DIN 53504-S2 ?ef‘jzi:;:i%o
Bruchdehnung 430 % DIN 53504-S2 Fax +49 2323 1706-50
WeiterreiRfestigkeit 20 N/mm ASTM D 624-B info@reckli.de

www.reckli.de



RECKLI \
Warmebestdndigkeit +160 °C DESIGN YOUR CONCRETE

linearer Schrumpf 0,1-0,2%

RECKLI Si-
Diese Angaben stellen typische Richtwerte dar und sind nicht zur Erstellung von  Giegmasse 26av

Spezifikationen bestimmt. Produkt 03226
Ausgabe 01/23

UNTERGRUND

Saugfdhige Modelloberflachen miissen abgesperrt werden, um ein Eindringen von
Silikonolen auszuschlieBen. Empfehlenswert ist hierfiir RECKLI PUR-Versiegelung,
sofern das Modell l6semittelbestdndig ist. Alternativ kann fiir Oberflachen, die im
Originalzustand erhalten werden sollen, RECKLI Si-Trennlack verwendet und nach
Beendigung der Abformarbeiten mit Wasser wieder entfernt werden. Aufgrund des
Selbsttrenneffekts ist dariiber hinaus eine Oberflichenvorbehandlung in den
meisten Fallen nicht erforderlich. Hingegen muss auf kritische Oberflachen,
inshesondere Glas, frisch gefrdstes Metall oder Holz sowie Silikon selbst, zur

Gewdbhrleistung der Trennung RECKLI Formenwachs aufgetragen werden.
VERARBEITUNG

Vor Beginn der Arbeiten wird die Stammkomponente griindlich aufgeriihrt. Der
Harter (B) wird dem Stamm (A) zugegeben und homogen vermischt. Die Mischung
wird in ein zweites Gefaf} gefiillt und nochmals griindlich vermengt. Das Einriihren
groflerer Mengen von Luft ist hierbei nach Méglichkeit zu vermeiden. Angeriihrtes
Material ist innerhalb der Topfzeit (60 — 90 min) zu verarbeiten. Entformung oder

Uberarbeitung ist nach friilhestens 24 Stunden méglich.

Bei Streich- oder Spachtelauftrag wird zur Thixotropierung nach dem Vermischen
des Harters mit der Stammkomponente RECKLI Si-Verdicker fliissig AV zugegeben
und bis zum Eintritt der Verdickung griindlich vermengt. Die Menge des Verdickers
richtet sich nach der zu erreichenden Konsistenz, sollte jedoch nicht {iber 1 %

liegen.
VERARBEITUNGSMETHODE

Gief3en, streichen oder spachteln.
GERATEREINIGUNG

Im Frischzustand lassen sich Werkzeuge mit RECKLI EK-PU-Verdiinnung reinigen,
einfaches Einlegen geniigt nicht. Im erhdrteten Zustand lasst sich das Material
durch den Selbsttrenneffekt leicht vom Werkzeug abziehen.

RECKLI GmbH
BESONDERE HINWEISE

Industriestraie 36
D-44628 Herne

1
Achtung! Tel +49 2323 1706-0

RECKLI Si-GieBmasse 26AV kann auf schwermetall-, schwefel- oder aminhaltigen  Fax+4923231706-50

.y . . or. info@reckli.de
Materialien (z. B.: Gummi, Polyurethanen, kondensationsvernetzenden Silikonen,

www.reckli.de



RECKLI Y
verschiedenen Naturstoffen) nicht eingesetzt werden. Kontakt mit solchen Stoffen ~ DESIGN YOUR CONCRETE

verhindert (inhibiert) die Durchhartung. Bei unbekannten Untergriinden ist ein

Vorversuch unbedingt erforderlich. RECKLI Si-
GieBmasse 26AV

Nach der Entschalung werden Formen aus RECKLI Si-Gie3masse 26AV idealerweise  Produkt 03226
auf nicht saugfdhigen Untergriinden, am besten in der Stiitzschalung, unter fusgabe 0123
Luftzutritt gelagert. Ein direkter Kontakt mit anderen Silikonmaterialien, ob
innerhalb einer Form oder zwischen Formen aus unterschiedlichen Produkten, ist

unter allen Umstanden zu vermeiden.
GEBINDEGROSBEN

Doppelgebinde: 5 kg | 1 kg

Der Héarter befindet sich im Gebindedeckel.
LAGERUNG

In trockenen Raumen bei Raumtemperatur lagern. RECKLI Si-GieBmasse 26 AV ist
in geschlossener Originalverpackung bei Temperaturen von ca. 18 °C 6 Monate
nach Lieferdatum haltbar. Angebrochene Gebinde sind sofort nach Gebrauch

wieder gut zu verschlieBen.
ALLGEMEINE INFORMATIONEN
Beachten Sie bitte auch folgende Informationsschriften:

»Allgemeine Hinweise fiir den Form- und Modellbau mit RECKLI 2-Komponenten-

Silikonen“
SCHUTZHINWEISE

Haut und Augen sind vor Harter- und Kunststoffspritzern zu schiitzen. Bitte
beachten Sie das entsprechende Sicherheitsdatenblatt und die Hinweise auf dem
Etikett zur Gefahrstoff- und Gefahrgutverordnung. Dieses Merkblatt soll lediglich
als Verarbeitungshinweis dienen. Es nimmt nicht fiir sich in Anspruch, verbindlich
und fiir alle Anwendungsmaoglichkeiten giiltig zu sein. Wir empfehlen, in jedem Fall

einen auf die jeweilige Praxis abgestimmten Vorversuch durchzufiihren.

Mit diesem Merkblatt verlieren alle friiheren Merkblatter tiber RECKLI Si-Gief3-
masse 26AV ihre Giiltigkeit.

RECKLI GmbH

IndustriestraBe 36
D-44628 Herne

Tel +49 2323 1706-0
Fax +49 2323 1706-50
info@reckli.de

www.reckli.de
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