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RECKLI® PUR-Elastomer SR50

Gief3bares Polyurethanelastomer, erhohte Reif3festigkeit

EIGENSCHAFTEN

RECKLI PUR-Elastomer SR50 ist ein gummielastischer Zwei-Komponenten-Fliissig-
kunststoff auf Polyurethanbasis mit besonders hoher Reif3- und Weiterreif-
festigkeit, kalthdrtend, losungsmittelfrei und nahezu schrumpffrei, nach dem
Aushdrten schneid- und schleifbar. Es weist hohe Bestdndigkeit gegeniiber

wadssrigen, alkalischen Medien, insbesondere Beton auf. Farbton ist grau.

ANWENDUNG

RECKLI PUR-Elastomer SR50 dient zur Herstellung elastischer, hochreif3fester
Modelle, Einrichtungen, Matrizen und Formen unter genauer Wiedergabe von
Strukturen und Konturen der Oberflache. Unter Verwendung entsprechend
geeigneter Trennmittel ist ein leichtes Entformen der Giefllinge moglich.
Besonders geeignet ist RECKLI PUR-Elastomer SR50 fiir Schalungsmatrizen mit
hoher Lebensdauer zur Herstellung von strukturierten Sichtbetonelementen in

Anwendungen mit sehr hoher mechanischer Belastung.

TECHNISCHE DATEN

Eigenschaft Wert Norm

Harter: fiir Elastomere SR30, SR50, KB

Mischungsverhiltnis (Stamm : Harter):  8:1 (nach Gewichtsteilen)

Verarbeitungstemperatur: +10°C - +30 °C

Viskositdt der Stammkomponente: 4500 mPa-s I1SO 2555
Topfzeit (200-g-Ansatz bei +21°(): ca. 15 min

friiheste Entformbarkeit (bei +21°C): 24 h

volle chemische

und mechanische Beanspruchung: 7 —10 Tage

Spez. Gewicht: 1,28 g/cm3

Harte: 52 Shore A DIN 53505
ReiRfestigkeit: 4,7 N/mm? DIN 53504-S2
Bruchdehnung: 900 % DIN 53504-S2
Weiterrei3festigkeit: 18,5 N/mm ASTM D 624-B

Wirmebestindigkeit (trockene Warme):  +65 °C

Wirmebestindigkeit (unter Beton): +60 °C

Farbe: grau

Diese Angaben stellen typische Richtwerte dar und sind nicht zur Erstellung von

Spezifikationen bestimmt.
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UNTERGRUND DESIGN YOUR CONCRETE

Untergriinde miissen sauber und trocken sein. Bei saugfdhigen Modelloberflachen PUR
erleichtert eine Versiegelung das spatere Entschalen und verhindert Stérungen  Elastomer SR50
beim Hartungsprozess. Empfehlenswert hierfiir ist RECKLI PUR-Versiegelung,  Produkt03581
sofern das Modell l6semittelbestdndig ist. Alternativ kann speziell fiir Ober- fusgabe oo
flachen, die im Originalzustand erhalten bleiben sollen, RECKLI Si-Trennlack
verwendet und nach Beendigung der Abformarbeiten zusammen mit allen
Riickstanden mit Wasser oder Seifenlauge wieder entfernt werden. Nachfolgend
wird RECKLI Formenwachs in 2 — 3 Schichten aufgetragen. Nach jedem Trenn-
mittelauftrag miissen die enthaltenen Losemittel vollstdndig abliiften. Bei
mehrschichtigen Arbeiten ist darauf zu achten, dass die jeweils vorangegangene
Schicht ausreichend ausgehartet aber an der Oberflache noch leicht klebrig ist. Bei
vollstandig ausgehdrtetem Untergrund muss vor weiterem Materialauftrag die

Oberflache leicht angeschliffen werden
VERARBEITUNG

Jeder Kontakt mit Feuchtigkeit ist zu vermeiden. Vor Beginn der Arbeiten wird die
Stammkomponente griindlich aufgeriihrt. Der Harter (B) wird dem Stamm (A)
zugegeben und homogen vermischt. Die Mischung wird in ein zweites Gefaf3 gefiillt
und nochmals griindlich vermengt. Das Einriihren groflerer Mengen von Luft ist
hierbei nach Moéglichkeit zu vermeiden. Angeriihrtes Material ist innerhalb der
Topfzeit (ca. 15 min) zu verarbeiten. Entformung oder Uberarbeitung ist nach

friihestens 24 Stunden moglich.
VERARBEITUNGSMETHODE

Voll- oder Frontguss.
GERATEREINIGUNG

Werkzeuge lassen sich mit saugfdhigen Tiichern oder Lappen, bei Bedarf mithilfe
von RECKLI Epoxi-Reinigungsmittel reinigen, einfaches Einlegen in Losemittel

geniigt nicht.
BESONDERE HINWEISE

Zur Gewdhrleistung von Maf3haltigkeit und méglichst langer Lebensdauer werden
Formen aus RECKLI PUR-Elastomer SR50 nach der Entschalung idealerweise in der
Stiitzschalung, unter Luftzutritt gelagert. Dauerhafte Druckbelastung kann zu

bleibenden Verformungen fiihren. Gegen UV- oder direkte Sonnenstrahlung sind
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GEBINDEGROBEN

Doppelgebinde: 22,5 kg | 13,5 kg | 4,5 kg | 1kg

Der Harter befindet sich im Gebindedeckel.
LAGERUNG

In trockenen Rdaumen bei Raumtemperatur lagern. RECKLI PUR-Elastomer SR 50 ist
in geschlossener Originalverpackung bei Temperaturen von ca. 18 °C 6 Monate
nach Lieferdatum haltbar. Angebrochene Gebinde sind sofort nach Gebrauch

wieder gut zu verschlief3en.
ALLGEMEINE INFORMATIONEN
Beachten Sie bitte auch folgende Informationsschriften:

»Allgemeine Hinweise fiir den Form- und Modellbau mit RECKLI 2-Komponenten-

Polyurethanen®.
SCHUTZHINWEISE

Haut und Augen sind vor Harter- und Kunststoffspritzern zu schiitzen.
Arbeitsplatze sind gut zu liften. Bitte beachten Sie das entsprechende
Sicherheitsdatenblatt und die Hinweise auf dem Etikett zur Gefahrstoff- und
Gefahrgutverordnung. Dieses Merkblatt soll lediglich als Verarbeitungshinweis
dienen. Es nimmt nicht fiir sich in Anspruch, verbindlich und fiir alle Anwendungs-
moglichkeiten giiltig zu sein. Wir empfehlen, in jedem Fall einen auf die jeweilige

Praxis abgestimmten Vorversuch durchzufiihren.

Mit diesem Merkblatt verlieren alle fritheren Merkblatter tiber RECKLI PUR-
Elastomer SR50 ihre Giiltigkeit.
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